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Эстетика, предметная 
среда, человек 


Нет практически ни одного социального 
процесса, ни одной социальной хараитери- 
стики, социальной группы или индивида, ко- 
торые в той или иной мере не находили бы 
свое выражение в предметной среде. 
Мир вещей, окружающий человека в по- 
зседновной его деятельности, с одной сто- 
роны, формируется человеком и, тем са- 
мым, служит удовлетворению его потреб- 
а с другой — воздействует на него, 
оказывая влияние на формирование его ду- 
ховного облика. Через отношение человека 
к вещному миру выявляются многие черты 
духовного мира личности — образ жизни, 
Цели и устремления (в частности, степень 
«зараженности» собственнической, потреби- 
тельской психологией) м др. 
Предметная среда служит одним из точных 
показателей потребительского потенциа 
а через него м социального статуса семьи, 
индивида, их общественной ориентацией, 
Предметная среда, наконец, во многом яв- 
ляется вещным выражением того набора 
«социальных ролей», в которых выступает 
человек. Вещи порою говорят о человеке 
больше, точнее м выразительнее, нежели 
он сам о себе может сказать. 
В более широком смысле предметная сре- 
да является овеществленным выражением 
==» жизни, Говоря © тех или иных чер- 
& образа жизни развитого социалистиче- 
ского общества или общества капиталисти- 
ческого (чпостиндустриального», змассово- 
го», чпотребительского»), многие из них мы 
выражаем через отношение к вещным цен- 
ностям. 
Орментация на потребление, сверхпотреб- 
ление, потребление во что бы то ни стало, 
потребление за счет создания искусствен- 
ных потребностей в вещах, функционали 
ное назначение которых предельно узко и 
однозначно м смысл существования кото- 
рых состоит в том, что их основная функ- 
ция — потребление, а не разумное исполь- 
зование, не может и не должна стать ха- 
рактерной чертой нашего образа жизни 
даже в условиях, когда широкое производ- 
ство товаров народного потребления стано- 
внтся одним из основных направлений эко- 
номической политики государе 
Вещи должны служить людям, а не наобо- 
рот. С точки эрения социальной психологии 
крайне важно найти действенные способы 
борьбы с потребительской психологией в 
сознании советских людей, ибо только ра- 
зумное, рациональное, истинно хозяйское 
отношение к вещам должно стать нормой 
<оциалистического образа жизни, Разумно 
организованной, в которой Функциональ- 
ное начало умело соединено с эстетиче- 
ским,— такой должна быть предметная сре- 
‘да нашего общест 


приведенный выше тезис о том, 


ГЕ. Г. Струмилии, | академик, 
Э. Е. Писаренко, 

канд, исторических наук, 
Москва 


что предметная среда является вещным от- 
ражением социальных процессов, следует 
сказать о том, что социалистическое обще- 
<тво должно формировать  предметную 
среду, адекватную происходящим в нем со- 
циальным процессам. 

Именно в предметной среде находят свое 
отражение социальные различия между от- 
дельными группами, слоями общества. 
Стоимость, качество, эстетическая ценность 
вещей являются теми косвенными индика- 
торами, которые определяют принадлеж- 
ность, человека, семьи к определенному 
социальному слою. Дифференцированное 
потребление и, соответственно, дифферен- 
цированное производство в условиях пот- 
ребительского общества точно отражают 
его дифференциацию. 

Границы социальных групп, различия меж- 
ду ними в предметной среде ляются 
не менее четко, нежели в структуре обра- 
зования, в сфере трудовой деятельности, в 
области культуры, 

Демократизация потребления, рациональ 

ная организация предметной среды, доступ- 
ность всех видов потребительских товаров 
для всех слоев населения являются одним 
из тех значимых проявлений процесса сти- 
рания социальных граней, который наряду 
с другими факторами определяет развнти 

нашего общества. 

Крайняя индивидуализация быта, обособле- 
ние инуклеарной» семьм в замкнутую, ав- 
тономную ячейку превращают предметную 
среду семьи капиталистического общества 
в самостоятельный, высокомеханизирован- 
ный, многофункциональный комплекс ве- 
щей, назначение которых — свести к мини- 
муму контакты с внешним миром, оградить 
себя от вторжений его, стабилизировать и 
благоустроить быт так, чтобы исключить 
возможность внешних влияний. Тезис «мой 
дом— моя крепость» сохраняется, только 
теперь это крепость, набитая электронной 
техникой и новейшими предметами индуст- 
рим быта, 

В наших условиях, когда одной из важней- 
ших жизненных ценностей является связь 
людей, общение, постепенно отпадает не- 
обходимость в автономной микроиндустрии 
семейного назначения. Наоборот, возникает 
потребность в такой вещной среде, которая 
сводила бы к минимуму нерациональный 
труд в быту, а следовотельно, затраты 
времени на него, и способствовала бы бо- 
лее быстрому развитию многих бытовых 
функций вне его. Жилище не должно быть 
вместилищем для вещей — человек должен 
освободиться от плена их. Но тогда вне 
жилища должны существовать многочис- 
ленные микросреды, функции которых мно- 
гообразны, — питание, ремонт и обслужива- 
ние, образование, приобщение к духовной 


культуре ит. д. Однако в любом случае 
они должны служить своеобразным вещ- 
ным обрамлением функционального про- 
цесса, сколь бы прост и скоротечен он ни 
был. Вынесение функциональных процессов 
за пределы жилища, а значит и освобож- 
дение жилья от лишних вещей, будет про- 
исходить тем действеннее, чем меньше бу- 
дет разница между жильем («моим») м об- 
щественным учреждением (чобщим») в 
уровне комфорта, благоустроенности. 
Тахим образом, обобществление некоторых 
специфических бытовых процессов, кото- 
рые ныне протекают внутри жилища и тре- 
буют соответствующих предметных комл- 
лексов, — это в конечном счете один из 
путей стирания граней между личным и об- 
щественным. 

Но главное сейчас отнюдь не в том, что- 
бы стереть грани между личным и общест 
венным или добиться совпадения сроков 
Физического м морального мэносв вещей. 
Это важно, но это частности. Главное в по- 
ниманим того факта, что гармоничное раз- 
витие окружающей человека предметной 
среды является решающим для гармонич- 
ного развития самого человека, для вос- 
производства производительных сил обще- 
ства, а следовательно, м для роста общест- 
венного богатства м в конечном счете про- 
изводительности труда. 

В настоящее время складывается такое по- 
пожение, что капитальные вложения в не- 
производственную сферу могут деть и дё- 
ют больший прирост производительности 
труде, чем затраты на развитие многих ви 
дов средств производства. С одной сторо- 
ны, этот эффект обусловлен необходи- 
мостью формирования новой армии высо- 
кокультурных производителей, способных 
создавать новые машины и управлять ими, 
< другой — сокращением притока рабочей 
силы из промышленности в непроизводет- 
зенную сферу, происходящим потому, что 
рост производительности труда в непроиз- 
водственной сфере отстает от роста произ- 
зодительности труда в промышленности. 
Постепенно может возникнуть такая ситуз- 
ция, когда в условиях резкого подъема ма- 
териального м культурного благосостояния 
народа из-за отсутствия оптимальной орга- 
‘низации предметной среды будут произво- 
диться огромные материальные ценности, 
эффект использования которых (своеобраз- 
ный КПД) будет падать. Общество будет 
производить блага в огромном количестве, 
но они не будут использоваться либо из-за 
отсутствия необходимых средств, условий м 
организации потребления, либо из-за нее 
подготовленности самого потребителя, либо 
из-за отсутствия одних и перепроизводст- 
ва других материальных м культурных благ. 
В итоге может оказаться, что современная 


устрия, работающая, казалось бы, на 
ую мощность, в действительности за- 
трумена наполовину. 

экономическом отношении ориентация на 
умное, рациональное (не рациониро 
|) потребление — единственно правиль- 
Вряд ли нужно объяснять, жакое коли- 
ю производственных мощностей мо- 
быть высвобождено только за счет то- 
что сроки физического м морального 
старения вещей совпадут. Здесь со всей 
ротой встает вопрос о прогнозировании 
м стиля, Мода должна стать катего- 
народнохозяйственного планирования, 
а не стихийным бедствием для промышлен- 
ности м торговли. Изучение законов стиле- 
я, общих закономерностей фор- 
разования, умелая пропаганда не 
актных эстетических знаний, а си- 
стемы эстетических критериев, определяю- 
щих ценность м значимость вещи, могут 
здать предпосылки формирования пред- 
‘метной среды, отражающей потребности 
образа жизни развитого социалистического 


‘общества. 


(В области эстетики, казалось бы, гораздо 
труднее указать общепризнанные нормы и 
закономерности развития, В субъективно- 
‘идевлистической эстетике господствует 
убеждение, что все представления © красо- 
те очень условны, субъективны и в этом 
‘смысле весьма относительны, что прекрас- 
ного в природе и обществе вообще не су- 
‘ществует и что оно возникает лишь в соз- 
мании субъекта на основе его собственных 
ощущений. Но мы в повседневной практике 
убеждаемся, что красота в своих проявле- 
‘ниях является лишь специфическим, эмоци- 
`ональным отражением реальной действи- 
тельности, Правда, в образном ее отобра- 
жении каждый подлинный художник по- 
своему стремится подняться «от единично- 
то к типичному» и тем самым в искусстве, 
порой опережая действительность, прибли- 
жается к идеалам красоты. Это становится 
одним из объективных законов творческого 
воспитания и эстетического развития об- 
щества. 

` Действительно, эстетические вкусы людей в 
современном классовом обществе чрезвы- 
чайно многообразны. Одни из них можно 
признать тонкими, другие — грубыми, а 
третьи — даже низменными. На этой поч 
ве споры о вкусах не только возможны, 
но и неизбежны. Вместе с тем крайне 
многообразны и те направления в искусст- 
ве, которые соответствуют различным, 
вкусам. Одни из них, несомненно, заслужи- 
зают признания как передовые и прогрес- 
‘сивные, другие, наоборот, вызывают жела- 
не не только спорить, но и бороться © ни- 
ми как с реакционными и упадочными. И в 


искусстве при всей пестроте индивидуал, 
ных эстетических вкусов основным источ- 
ником их различия в классовом общест 
служат не индивидуальные, а социальные 
особенности и антагонизмы этого общест- 
› и не субъективные устремления отдель- 
ных художников, а объективные законы раз- 
вития эстетического творчест 
Потребность человека в красоте во всех ее 
проявлениях как в природе и человеческом 
труде, так и в общественных отношениях 
людей — неистребима. Это неоспоримый 
объективный закон развития обществ, 
Спецификой всякого искусства является 
тормоничное сочетание освоенных им 
элементов красоты для достижения макси- 
мального эстетического эффекта, В музыме 
этой цели служит созвучие тонов и рит- 
мов, в живописи — красочная игра света и 
тени, в архитектуре — стройныю сочетания 
объемов м линий, в скульптуре — гармония 
человеческих форм и пропорций, в лите- 
ратуре — образно-художественное — вопло- 
‘щение человеческих действий и пережива- 
ний. Но все эти многообразные средства 
служат в конечном счете самой высокой 
задаче искусства — отражению красоты че- 
ловеческих отношений, человеческого под- 
вмга, героики его борьбы за социальные 
идеалы человечества, наконец, красоты са- 
мой человечности. 

Конечно, отражая жизнь со всеми ее про- 
тиворечиями, искусство далеко не всегда 
приносит нам одни лишь радости, Социаль- 
ная гармония элементов красоты то и дело 
нарушается различными конфликтами, дис- 
пропорциями. Художественное отображе- 
ние такой жизни причиняет нам подчас 
вместо радости печаль, страдание, ужас, 
гнев и деже ненависть к виновникам обще- 
ственной дисгармонии. Таким образом, не 
только радость, но и глубокие пережива- 
ния могут служить в искусстве мерой высо- 
ких художественных достижений, 

Круг эстетических потребностей современ- 
ного общества в многообразных видах ис- 
кусства, его обслуживающих, чрезвычайно 
широк м неуклонно обновляется, так что в 
этом отношении развитие эстетики не вы- 
зывает особых сомнений, хотя в различных 
общественных условиях возможности и уро- 
уень этого развития весьма несхожи. 
Прогресс здесь усматривается как раз ® 
том, что © ростом производительных сил в 
условиях развитого социалистического об- 
щества не только расширяются границы 
свободного времени для всех видов твор- 
ческой деятельности человека, но и труд 
наш становится все интереснее. Сокраще- 
ние в дальнейшем рабочего времени на 
производстве до трех-четырех часов в день 
и освобождение человека от наиболее тя. 
желых и шаблонных форм производствен- 


ного процесса сделают труд еще привлека- 
тельнее. В нем будут все умножаться эле- 
менты творческой радости и красоты, и все 
более широкие круги трудящихся «могут 
выдомнуть новый лозунг коммунистическо- 
го соревнования: «Мыслить, работать и 
жить —в творческой красоте!» 

Красота — очень высокий оценочный 
критерий совершенства, хотя это еще дог 
леко не всем ясно. Он применим везде — 
м в поведении людей, и во всех областях 
человеческого труда. Но особый интерес 
представляет этот критерий для сферы 
производственного труда. Мы привыкли ду- 
мать, что самое важное в этой сфере— 
его высокая продуктивность. И © первого 
взгляда не совсем ясно, что же может при- 
бавить к этому такое новое качество, как 
красота труда! 

Можно предвмдеть по этому поводу такие 
раздумья: а не повлечет ли за собой ши- 
рокое внедрение красоты в производствен- 
ную сферу слишком больших м непосили 
ных затрат, подобно тем излишествам, ка- 
кие уме неоднократно осуждены в нашем 
недавнем строительстве? 

По нашему мнению, такие опасения меобо- 
снованны, В этом легко Убедиться, присмот- 
ревшись внимательнее к тому, как меняется 
<о временем само понятие о красоте. к=- 
В той среде, где господствует сытая прам- 
ность, дешевле всего ценится чужой труд. 
Его не щадят здесь м используют на любые 
эстетические прихоти м модные затеи, В ре- 
зультате расточаются целые горы челове- 
ческого труда, а красоты добываются ма- 
лые крупицы. И эта диспропорция уже са- 
ма по себе нарушает один из важнейших 
законов эстетики — требование гармониче- 
<кой пропорциомальности и соразмерности 
всех частей единого целого. 

Причины неотделимы от обусловленных 
ими результатов. Эстетика паразитических 
общественных формаций несовершенна 
прежде всего потому, что в ней самим 
художникам живется худо, ибо в соответ- 
ствни © законами рынка и спросом торга- 
шей красотой они не свободны в своем 
творчестве. 

Конечно, и в условиях капитализма создает- 
ся немало подлинно художественной прав- 
ды и красоты. Но наряду < этой красотой, 
создаваемой трудом, здесь больше всего 
уродуется сам работник, который, опусто- 
шаясь духовно и превращаясь в придаток 
машины, лишается основных своих досто- 
инств человека м гражданина. Но всякое 
уродство — это прямая противоположность 
красоте. Об этом художники могли бы су- 
дить не хуже политэжономов м социолого 
Совсем по-иному строится то обществен- 
ное бытие, в котором человек стал хозям- 
ном. В нем и красота создается не для од- 


ной пишь эпиты, а для всех трудящихся, у 
которых м представления о красоте совсем 
иные. 

По этим представлениям, полезность и ме- 
обходимость окружающих человека пред- 
метов, соответствующих назначе- 
нию, как м все целесообразное, ни в коей 
мере не могут умалить их красоты. Красо- 
та предст 


своему 


ляет при этом самостоятельную 
ценность, но она должна гармониро 
окружающей обстановкой. Такая красота не 
нуждается в пышном облачении. Ей прили- 


ьс 


чествует не вычурность, а благородная про- 


красота очень нужна людям. Ее на- 
значение не только радов: 


людей, по 


шая тонус их жизнедеятельноси, но и вос- 
питывать в них лучшие черты характер 
И в той идеологической борьбе за пере- 
<тройку общественных отношений м чело- 
веческой психики, какую ведут 


строители 
коммунизма, сила красоты действеннее < 
мой безупречной логики м любых мораль- 
ных сентенций. Дело в том, что моральные 
сентенции всегда довольно прес 
греха таить, скучновать, 
суха, а строгая теория — сера, Красота же 
зоздействует на нас непосредственно, 
всей своей обаятельностью. 


и, что 
логика — слишком. 


Производительность труда у нас признается 
одним из важнейших факторов прогресса 
Служит ему м наука, внедрение которой в 
производство окупается высокой отдачей 
капитальных вложений. Еда: 


ли можно со- 
мноваться в том, что растущие вложения в 
области всех искусств окажутся в конечном 
счете достаточно эффективными и с чисто 
хозрасчетной точки зрения. Но нельзя 5 
бывать, что 


мие области культуры, как 
наука м искусство, представляют собой са- 
мостоятельную ценность. 

Не отказ 


<ь даже при коммунизме от 
хозрасчетности, нужно признать, что в бу- 
дущем обществе именно истина м красота 
на службе общественному благу станут ни 
< чем не сравнимым добром. Истина, доб- 
ро м нрасота воздействуют на нашу психи- 
ку с разных сторон м в разных плоскостях 
Но эффекта можно ждать лишь при гар- 
момичесном их сочетании, И поскольку в 
обпасти общественно-эмономических идез- 
пов мы уже утвердились на вполне объек- 
тивной базе научного социализма м комму- 
низма, это исключает безбрежный субъен- 
тивизм наших оценок м в области этических 
или эстетических суждений. 

И потому можно ме сомневаться, что выс- 
шим критерием в переоценне всех ценно- 
стей сп 
соты, 


нут законы разума, добра и кра- 


Генеральная ассамблея 


и У! конгрессе ИКСИДа 


Т. П. Бурмистрова, ВНИИТЭ 


В октябре 1973 года в Японии состоялись 
очередная Генеральная — ассамблея и 
УИ конгресс Международного совета ор- 
ганизаций по художественному конструиро- 
занию (ИКСИД). Впервые за время суще- 
<твования ИКСИДа (с 1959 г) эти меро- 
приятия проводились в одной мз стран 
Азны, что, по мнению их организаторо 
должно было содействовать как дальней- 


шему развитию дизайна в Японии, так и 
его распространению в других 
странах 

В Японии период с апреля 1973 года по 
март 1974 объявлен «Годом дизайна». 
В рамках его программы проводилась под- 
готовка к конгрессу ИКСИДа, а также сос- 
тоялся ряд конкурсов и выставок по худо- 


азматских 


жественному конструированию в разных 
городах страны, 
В Токио была показана выставка «Как 


Функционально организовать среду в ус- 
повмях ограниченной площади», Эжспониро- 


вались миниатюрные складные электролам- 
пы для освещения клавиатуры пишущей 
машинни, компактное рабочее место па- 


рикмахера с убирающимся столом м разд- 
вижным креслом, компактный набор сле- 
<арно-столярных инструментов для домаш- 
него употреблени 


, комплект пластмассовой 
столовой посуды для пижнико 


„ упаковка 


Зал «Бол 


‘онкорд» а Токио, зле прохолил 


Выставки, 3 
конференции, 
‘совещания 


К$0’73 КУОТО 


которого служит сосудом для жидности, 
легкий садовый домик площадью не более 
4-х кв. м, оригинальные велосипеды. 

В и9 октября 1973 года в Токио состоя- 
лась Генеральная ассамбле. 
присутствовали 113 делегатов от 45 об- 
ществ — членов ИКСИДа из 32 стран. Об- 
суждались вопросы использования техниче- 
ской эстетики ма благо человека. 
Генеральный секретарь ИКСИДа Ж. де Крес- 
соньер в сообщении о деятельности орга- 
низаций, входящих в ИКСИД, за истекшие 
два года выявила следующие тенденции: 
значительно увеличилось число дизайно- 


на которой 


заседания Генеральной ассамблеи ИКСИ Да. 


Выставки, 
конференции, 
совещания 


1. Здание Международных конференций (ар- 

хитектор Кендзо Танае) в Киото, зде 

состоялся УШ компресс ИКСИ Да 

Зал заседаний ИПП конзресса. Общий 

вил. Фразмент с эмблемой ИКСИ Да. 

3. Экс-президент ИКСИДа А. Вьено перед 
зданием зостиницы в Киото. 

4. Участники конзресса во время перерыва 
между заседаниями. 

5. Велосипеды с эмблемой конзресса, предо- 
ставлявшиеся езо участникам. 

6. Часть экспозиции выставки в фойе зала 
заседаний контресса. 

Велосипед, отмеченный премией на кон 

курсе. В комструкции отсутствует цепная 

передача, а переднее колесо является ве- 

дущим. 

8. Трансформирцемое кресло для парикма- 
херских. 


2.6 


ров", количество выставок, конкурсов, се- 


минаров и др. мероприятий по художест- 
ному конструированию в разных стр- 
нах, укрепились связи дизайна с наукой и 
усилилась его роль в промышленности; 
расширилось информационное обслужива- 
ние. 
Президент ИКСИДе А. Вьено подвел итоги 
деятельности Исполнительного бюро за 
Этот период, указав, что продолжали внед- 
ряться предложения, намеченные ассамбле- 
ями в 1969 и 1971 годах, вырос масштаб 
деятельности Совета, укрепилось его фн- 
нансовое положение. Были укомплектованы 
8 рабочих групп “", установлены контакты 
< промышпенными фирмами м организа- 
циями (чбраун», «Оливеттиь, «ИБМ», «Ве- 
стингауз», «Фиат», «Пакистанский Дизайн- 
центр», Высший совет технической эстети- 
жи Франции, «Белл Норден»), пожелавши- 
ми вступить в ИКСИД. 
Укрепились связи ИКСИДа с другими меж- 
дународнымн организациями: ЮНЕСКО, 
ЮНИДО **", Международной организацией 
труд, Международным Красным Крестом, 
Международным союзом архитекторов, 
ИКОГРАДА 
С целью ознакомления заинтересованных 
фирм и организаций со структурой и зада- 
чами ИКСИДа была издана специальная 
брошюра ма семи языках, вышли да биб- 
пиографических сборника по технической 
Эстетике, подготовлена к изданию брошю- 
ра по внедрению дизайна в развивающих- 
‹я странах, выпущена брошюра с описани- 
ем государственных мероприятий, направ- 
ленных на развитие технической эстетики в 
Канаде, Норвегии, Бельгии м Ирландии, 
Издан перечень национальных Дизайн-цент- 
ров < характеристикой их деятельности, 
О рабочих группах ИКСИДа рассказали их 
координаторы. 
Група по профессиональной практике 
представила конкретные предложения, на- 
правленные ма повышение роли художест- 
венного конструирования в промышленно 
сти, 
Группа по образованию изучала программы 
и системы подготовки дизайнеров в раз- 
ных страмах, для чего во все общества бы- 
ли разосланы соответствующие анкеты. На 
основе их анализа предполагается соста- 
вить и опублиновать при содействии 
ЮНЕСКО общий обзор. 


 Нипример, # Ангвыи два года назад общество ма 
съытьвало 3000 членов, сейчае — более 4000; в Шье- 
щим ‘было 90 — сейчае более 300; з ФРГ было 3000 
коне — 5000 м т.д. 

По профессмомельной практи 
‘по образованию, по развивиющимся странам, по’ 
риквидеции  поспедствй ст 

действия разентию дизайна, 


Формациы 
"""ЮНИДО — Организация объединенных наций по 
промышленному развитию, 

*"** ИНОГРАДА — Международный Совет оргонизаций 
графинов- дизайнеров. 


Группа по ликандации последствий стихия- 
ных бедствмй совместно < Международ- 
ным обществом Красного Креста м др. ор- 
ганизациями предполагает как первый этап 
разработ 1 — комплект медицинских 
средств для оказания первой помощи (оп- 
`ределение состава, упаковка, графика), 
2— портативный домик, помещающийся в 
чемодан, 3 — систему графических обозна- 
чений для маркировки предметов помощи 
пострадавшим от стихийных бедствий, 

В 1973 году начато формирование рабочей 
группы по информации м сформулированы 
ее задачи, ® которых подчеркивается важ- 
мость контактов со службами информацин 
организаций — членов ИКСИДа для совмо- 
стных библиографических публикаций, ре- 
ферирования материалов м обмена ими. 
На ассамблее обсуждалась программа дея- 
тельности ИКСИДа на 1973—1975 годы м 
было утверждено проведение очередной 
Генеральной ассамблеи и \Х конгресса 
ИКСИДа в Москве в октябре 1975 года. Де- 
пегаты из Ирландии предложили провести 
Х конгрессе ИКСИДа в 1977 году в <воей 
стран 
Состоялись перевыборы Исполнительного 
бюро, в ноторое вошли: президент 
К. Аубёк (Австрия), 
нетто (Италия), Ги 
К. Экуан (Япония), почетный мазначей 
Ю. Хэмер (ФРГ), генеральный секретарь 
Ж. де Крессоньер (Бельгия), М. Кельм 
(Управление технической эстетини ГДР) и 
Ю, Б. Соловьев (ВНИИТЭ, СССР). 


УИ! конгрессе ИКСИДа на тему «Духовный 
и материальный мир человека», в котором 
участвовали две тысячи человек, проходил 
11—13 октября 1973 года в Киото в здании 
Международных конференций. 

На открытии конгресса выступили предсе- 
датель Исполнительного комитета по про- 
ведению в Японии «Года дизайна» С. Нага- 
но м председатель Оргкомитета Ц. Номия- 
ма, подчеркнувшие особое значение прове. 
дения в Японии УП! конгресса — централь- 
ного мероприятия национального «Года 
`дизайна», 

Основная тема конгресса включала четыре 
подтемы, обсуждавшиеся на соответствую- 
щих секциях, «Природа», «Люди», «Обще- 
ство», «Культура». Каждая из подтем, в свою 
очередь, рассматривалась в трех аспектах: 
например, «природе— как среда», «при- 
рода— как живой организм», «природа — 
как материал»; «культура — проблемы об- 
раза», «культура — проблема ценностей»; 
«культура—проблема коммуникаций» и т. д. 
Кроме того, работали специальные секции, 
связанные с конкретными вопросами худо- 
жественно-конструкторской деятельности в 
‘разных странах, 

Особенность этого конгресса состояла в 
том, что, несмотря на членение его глав- 
ной темы на ряд подтем, все выступавшие 
выделяли именно те проблемы, которые 
волнуют сейчас не только дизайнеров, но 
и представителей многих других профессий 
(художников, архитекторов, градостроите- 
лей, инженеров, кибернетиков, психологов, 
искусствоведов, писателей). 


Главными среди обсуждавшихся вопросов 
были: участие дизайнеров в решении важ- 
ных проблем, борьба с загрязнением окру- 
жающей среды, вредные последствия нару- 
шения экологического равновесия и взам- 
`модействия человека и природы, соотноше- 
ние индивидуальных потребностей человека 
и массового производства, взаимосвязь че- 
ловека и орудий труда, формирование 
предметной среды, город м дизайн, чком- 
пьютерная революция». 

Рассматривая взаимоотношения человека © 
окружающей средой, японский архитектор. 
К. Танге утверждал, что развитие обществ: 
и цивилизации нарушает — экологиче- 
ское равновесие. Японский художник-кон- 
структор Р. Ногути, наоборот, подчеркивал, 
что гармония между природой м человеком 
может быть результатом победы человона 
над природой, Он указывал на три угро- 
жающих фактора: разрушение приро- 
ды в результате злоупотреблений; чрез- 
мерный рост городов и их неправиль- 
ное функционирование; бурный рост 
количества предметов, наполняющих среду 
и нивелирующих индивидуальные особен- 
ности людей. Чтобы уравновесить матерм- 
альный прогресс м влияние вещей на чело- 
, необходимо, по мнению Р. Ногути, 
обогащать духовную жультуру. 
Профессор дизайна М, Мосимото (Япония) 
говорил о том, что вещи, созданные чело- 
вехом, не столько служат ему, сколько на- 
носят травмы (в процессе производст 
процессе пользования, после мспользова- 
ния итд). В качестве примера ом рас- 
сматривал автомобиль м проблемы безо- 
пасности, 


Гармоничные взаимоотношения человека 
предметной средой может обеспечить, по 
мнению архитектурного критика Н. Кавад- 
зое (Япония), именно дизайн, Н. Кавадзое 
рассматривает предметы как неотъемлемую 
принадлежность человека, расширяющую 
функции частей тела и органов чувств, на- 
пример, машина — рук, транспорт — ног, те- 
плескопы и микроскопы — глаз, телефоны — 
ушей, ЭВМ — мозга. Именно поэтому соот- 
етствие предметов потребностям человека 
имест огромное значение. 

Японский художник-конструктор Х. Цуруо- 
ка, говоря об участии дизайнеров в созда- 
нии орудий труда, акцентировал три вопро- 
<а, которые должен решать проентиров- 
щик: кок прекратить загрязнение окру- 
эжающей среды, не останавливая прогрес! 
как эффективнее использовать природ- 
ные ресурсы; как упорядочить  хвос 
предметного мира. 

По мысли японского художника-конструк- 
тора Т. Ватанабе, общество должно сосу- 
ществовать с природой, а материалы сло- 
дует использовать так, чтобы отслужившие 
изделия не выбрасывались, засоряя среду, 
а находили дальнейшее применение. 
Писатель С. Коматсу и художник-кокструк- 
тор М. Мори (Япония) обсуждали эстетиче- 
ские проблемы среды с разных точек эре- 
ния. Есля первый говорил, ссылаясь на 
эпонские концепции дизайна, что формы 
вещей якобы не создаются человеком, а 


рождаются сами по себе, то второй под- 
черкивал роль человека в создании разно- 
образных форм вещей, обусловленных раз- 
личиями в культуре и традициях народов. 
Он отмечал также, что вещи должны быть. 
простыми в изготовлении, удобными в эк- 
сплуатации, в них должны наилучшим об- 
разом использоваться свойства материалов, 
'из которых эти вещи сделаны. Формы ве- 
щей должны быть информативными, 
Американский художник-конструктор 
Ч. Абенд говорил, что предметы должны 
'ак воздействовать на органы чувств чело- 
века, чтобы каждое изделие воспринима- 
лось индивидуально, как, например, по-раз- 
ному воспринимается одно и то же музы- 
кальное произведение, прослушиваемое од- 
новременно многими людьми. 

Другой стороной проблемы индивидуально- 
сти является, по мнению графика-дизайнера 
Я. Камекура (Япония), вопрос © воплоще- 
нии дизайнером своей творческой индиви- 
дуальности в разрабатываемом изделии. 
Если к этому ме стремиться, то, как счита- 
ет Я. Камекура, работа будет бесплодна. 
Одновременно возникает ряд вопросов 
на которые практика дает самые противо- 
речивые ответы (например, при разработ- 
ге фирменного стиля — чью индивидуаль- 
ристь должен отражать дизайнер: свою 
‘или фирмы, и т. п.). 

Инженер Р. Гарних из ФРГ с помощью 
ряда формул м теорем пытался в своем 
докладе Формализовать эстетический ас- 
пект творческого процесса и расирыть 
взаимосвязь геометрических элементов, 
используемых при построении различных 
конструкций. Он предпожил отказаться от 
Формулировки «форма вытекает из функ- 
ции», ибо считает, что «форма вытекает из 
структуры», под которой понимает струк- 
туру мыслей. 

Градостроитель из Великобритании К, Буха- 
нам, остановившись на проблемах городско- 
го транспорта, подчеркнул преимущества 
общественного перед индивидуальным и 
отметил роль дизайнеров в разработке 
транспортных средств, систем визуальной 
коммуникации и оборудования для город- 
ских улиц. 

Итальянский художник-конструктор М. Бел- 
лини, показав без комментариев 150 слай- 
дов, стремился дать наглядное представле- 
ние о возникновении образа изделия и 
изменениях в его восприятии в зависимо- 
сти от характера окружающих предме- 
тов. 

06 образе в материально-художественной 
культуре грузинского народа рассказал 
директор ГФ ВНИИТЭ 3. С. Таварткиладзе 
и проиплюстрировал сообщение цветными 
`диапозитивами. 

Докладчики, выступавшие по основным че- 


тырем подтемам, стремились, нак правило, 
к сформулировать основные вопросы 
данной проблемы, чтобы вовлечь вудито- 
рию в активное обсуждение. 

Иначе были построены специальные звсе- 
дания, посвященные вопросам государст- 
енной политики в области дизайна, худо- 
мественно-жонструкторскому образованию, 
дизайну в развивающихся странах, задаче 
ликвидации последствий стихийных бедст- 
зый, работе дизайнеров для людей с физи- 
ческими недостатками и др. 

Выступавшие, как правило, делились опы- 
том работы художественно-конструкторских 
организаций в своих странах и формулиро- 
али цели своей деятельности. 

Доклад директора ВНИИТЭ Ю. Б. Соловье- 
ва о развитии художественного конструи- 
рования в СССР вызвал живой интерес ау- 
дитории, Были заданы вопросы © взаимоот- 
ношениях  художественно-конструкторских 
организаций с промышленностью, о прин- 
ципах оценки технико-эстетических качеств 
изделий, о подготовке кадров художников. 
конструкторов и повышении их квалифика. 
ции, о формировании ассортимента изде- 
лий народного потребления. 

Интересный обмен мнениями состоялся на 
заседаниях, посвященных художественно- 
конструкторскому образованию. 
Представители Австралии (А. Рассел), Ка- 
нады (Дж.  Тайсен), — Великобритании 
{№. Блж), ПНР (К. Меайснер) поднимали 
вопрос о том, какие предъявлять требова- 
ния к программам, чтобы подготовить хо- 
рошего специалиста. Отмечались медостат- 
км в подготовке школьников и студентов, 
что змачительно затрудняет выпуск квали- 


фицированных художников-конструкторов. 
Подчеркивалась необходимость вести про- 
паганду дизайна среди руководителей про- 


рукторов основам управления. 
На заседании, посвященном дизайну в раз- 
зывающихся странах, выступили график-ди- 
зайнер К. Иран (Голландия), архитектор 
Есидзака м художних-конструктор К. Тойо- 
тути (Япония), дизайнер П. Коган (Ирлан- 
. Они подчеркнули значение художе- 
ственного конструирования для нарождаю- 
щейся в этих странах промышленности и 
необходимость оказания — практической 
помощи в данной области. Отмечалось, 
что развивающиеся страны — огромное по- 
пе деятельности для дизайнеров, которых 
нужно воспитывать в этих странах, для че- 
го там следует создать усилиями промыш- 
ленно развитых стран хотя бы одну образ- 
цовую школу художественного конструи- 
рования. 

На заседании по проблеме ликвидации пос- 
ледствий стихийных бедствий м оказания 
помощи пострадавшим говорилось о необ- 


ходимости четкого планирования соответ. 
ствующих мероприятий. «Если мы не мо- 
жем предотвратить землетрясение, — ска- 
зал бельгийский профессор эпидемиологии 
М. Леша, —то мы должны обеспечить го- 
товность к такому бедствию». Необходимо, 
® частности, решить следующие вопросы. 
Кому и какие несчастья несут стихийные 
бедствия? Кто м что может сделать для их 
предотвращения или ликвидации их послед- 
ствий? М. Леша указал на роль дизайна в 
разработке новых средств помощи людям 
в критичесних ситуациях. 

Специально обсуждались вопросы проеж- 
тирования всевозможных приспособлений 
для инвалидов и людей с физическими не- 
`достатками. 

Председатель шведского общества худом- 
ников-конструкторов Л. Линдквист сжазал, 
что трудности, © которыми сталкиваются 
инвалиды, по существу стоят и перед 
остальными людьми, В Швеции, — продол- 
жал он, — делаются попытки приспособить 
общественные здания, транспорт, школы к 
пюдям © различными физическими недо- 
статками, Согласно строительному кодексу, 
все здания массового пользования должны 
проектироваться так, чтобы их могли по- 
<ещать люди < ограниченными двигатель- 
ными функциями. Как показывает практи- 
ка, широкие двери без порогов (для 
проезда имвалидного креслё), особое обо- 
рудование кухонь и ванных, специальные 
транспортные средства полезны для всех 
и способствуют техническому прогрессу, 
В то же время в таких условиях инвалиды 
чувствуют себя активными членами обще- 
сть 
Пока что устройства, создаваемые для них, 
мало удобны, громоздки и безобразны. 
Задача дизайнеров — принять участие в 
разработке таких изделий. 

На заключительном пленарном заседании 
У! конгресса ИКСИДа представители раз- 
личных секций подвели итоги работы. От- 
мечалось, что полезный обмен мнениями 
среди делегатов конгресса выявил их 
стремление побудить других людей к уча- 
<пию ® решении важных социальных проб- 
лем. 


Предпроектное 
эргономическое 
моделирование 


Проектируя изделие мли рабочее место, 
художник-конструктор использует данные, 


основу которых составляют научные сведе- 
мя © человеке. В частности, данные кор- 


рективной эргономики позволяют правильно 
учесть возможности м особенности челове- 
ка. Однако этот свод рекомендаций носит 
довольно общий харантер и не нацелен на 


какое-либо конкретное изделие. 

Чтобы максимально приблизить эргономи- 
ческие данные к сути проектного дела, не- 
обходимо изменить форму их представле- 
мия. Общепоня’ 


языком» как для 
художника-конструктора, так и для эргоно- 
миста могут стать пространственно-времен- 
ные параметры изделия: размеры, геомет- 
рическая форма, режим эмсплуатации и т. п 
Именно здесь, на наш взгляд (то есть че- 
рез конкретные пространственно-времен- 
ные параметры и форму изделия), для эр- 
гономиста открывается возможность влиять 
на характер взаимодействия человека с 
орудмем труда, а значит и непосредствен- 
но участвовать в конструировании конкрет- 
ной ч 


повеческой деятельности. 
Рассмотрим три примера из практики пред- 
проектного эргономического моделирова- 
ния пространственно-временной формы из- 
делия и рабочего места 

При разработке художественно-нонструн- 
торсжого проекта токер 


копировального 
полуавтомата фирмы «Иа» (Италия) эрго- 
номисты ВНИИТЭ предложили использо 


такие пространственно. 


ременные парамет- 
ры станка, при которых движения работаю- 
щего обусловлены наиболее рациональным 
использованием мускульной энергии. Внача- 
пе эргономистами был про 
нальн 


рден функцио- 
рй и структурный анализ деятельно- 


сти станочника. Это позволило установи 


что наиболее характерными операциями за 
<танком ивляются установка м снятие обра 
батываемой детали. При этом станочних ис- 


ает довольно значительную физиче- 
«кую нагрузку, которая складывается из 
мышечного напряжения по поддержанию 
обусловленной размерами и геометриче- 
<кой фор 


ой станна рабочей позы м соб- 
ственно манипуляций с деталью. Перед эр- 
гономистами встала задача — найти такие 
размер 


и геометрическую форму станка, 
при которых напряжение мышц по под, 
Мани 


вынужденной рабочей позы было бы 
<ведено к минимуму 

Поиск формы осуществлялся на специаль- 
ном стенде (рис. 1). С помощью скользя- 
щих металлических сторжней м навесного 
оборудования, имитирующего основные ра- 
бочие элементы станка (зажимной патрон, 
заднюю бабку м т. п.), последовательно вос- 
производился ряд объемных моделей стан- 
ка. Во время работы испьтуемого с моде- 


пями зеписывалась биоэлектрическая акти 


В, В. Зефельд, архитектор, 
вниитэ 


ность мышц, Полученные миограммы поз 
волили выбрать из ряда исследуемых мо. 
А 


форма которой наиболи 


й одну, размеры и геометрическая 


© близко подход 


пн к оптимуму, 
Другой пример — работа над интерьером 
операторского пункта обжигового цеха Вос- 
кресенского химкомбината им. В. В. Куйбы- 
шова. Здесь разработка эргономической 
модели была орментировама на организа- 
цию сенсомоторной активности оператора 
в аварийной ситуации 

Как известно, длительное и бездеятельное 
ожидание аварийного сигнала, появляюще- 


гося чрез 


ичайно редко, отрицательно вли 
яет на надежность и быстроту действий 
оператора во время аварийной ситуации, ибо 
в этот мом 


нт объем анализнруемой им ин- 


формации резко возрастает, что в свою 


1. Общий вид стенда для экстер 


размеров м леометрической формь 


2. Схемати 


ора при переходе из зоны 


ионозо покоя в рабочую зону 


очередь препятствует в 


ботже операто- 
ром правильной последовательности вос- 
приятия производственной информации 
Упорядочить сенсомоторную активность че- 


повека можно с помощью организации з0- 


ны оперативного покоя, удаленной на рас 


четное расстояние от пульта управления 
В нашем примере это расстояние равно 
трем шагам (рис, 2). 

Предполагается, что так называемая зона 
оперативного покоя является в интерьере 
пункта основной рабочей позицией. При 
аварийном сигнале оператор встает м оце- 
нивает взглядом ситуацию на панели ин- 
формации. Делая первый шаг, он соотно- 
сит общую информацию о состоянии тех- 
нологического процесса < детальной, пред- 
ставленной на мнемоскеме пульта управле- 
ния. Второй шаг — анализирует информа- 


цию соответствующего блока мнемоскемы. 
Третий шаг — принимает решение и воз- 
действует на оргамы управления 

Геометрическая форма м размер всего мн- 
терьера и оборудования также подчинены 
Чрогике процессе включения оператора в 
работу по схеме «трех шагов», Если эле- 
менты м ракурсы интерьера и оборудовв- 
ния в зоне оперативного покоя создают 
разнообразную обстановку отдыха (удобная 
мебел 


рнум, декоратив 
соответствующий — цветосветовой климат 
итд), то во время движения оператора 


зелень 


к пульту управления ракурсы интерьера и 
оборудования последовательно меняются 
таким образом, что визуальный контроль 
нужной информации значительно упрощает- 


ся. Так, например, расположен 


я на пуль 


те управления мнемосхема из зоны опера. 
тивного покоя не просматривается, Однако, 
по мере приближения оператора к пульту, 
з поле зрения оператора попадает только 
мнемосхема, все же остальные элементы 
формы пульта не прочитываются 

Если в предыдущих примерах эргономиче- 
сине модели были ориентированы на опти 
мум проявления отдельны 


псмхомоторных 
функций одного человека, то в предлагае- 
мом ниже примере требовалось обеспечить 
оптимальную двигательную активность лю- 
дей, дпительное время 


нполняющих об- 
ширный комплексе производственно-быто- 
й 


операций в условиях ограниченного и 
изолированного от внешней среды обитае- 
мого объема. Компоновка интерьера усло! 
ного космического корабля, выполненн: 


< позиций эргономического моделирова- 


=. 1948, ме 12, в. 49 


ния, сопоставляется с компоновкой обитае- 
мых отсеков двух космических кораблей 
для полета на Марс, предложенной аме- 
риканскими инженерами-нонструкторами. 

Расчет предпроектной эргономической мо- 
дели космического корабля для полета на 
Марс включал три основных этапа. На пер- 
вом этапе выбирался необходимый состав 


помещений и устанавливалась схема взан- 
мосвязей между функциональными груп- 
пами помещений (рис. 3). Функциональна; 
группа помещений объединяется по прин- 
цыпу однородности выполняемой в этих 
помещениях работы (производствен 


‘ая, хо- 
зяйственная м т. д). Линиями взаимосвязи 
могут быть 


транспортная для людей и 
предметов, визуальна; 


непосредственного 
речевого хонтакта ит. п. При установке 
линий взаимосвязи следует стремиться к 
максимальному сокращению мх длины и 
следить за тем, чтобы они не пересекались 
между собой. 

Второй этап—на основе слемы взаи- 
мосвязей устанавльи 


лась схема объемно- 
планировочного решения интерьера. Все 
помещения размещены по четырем отсе- 
кам — этажам (рис. 4). Основным принци- 
пом отработки схемы было стремление к 
максимальной компактности м доступности 
® расположении оборудования м различных 
емкостей. 

Наконец, на третьем этапе определились 
точный объем и геометрическая форма 
обитаемого пространства корабля. 

На рис. $ приведены экспериментально 
установленные границы эффективно осван- 
заемого руками пространства * из фиксиро- 


* Сл чТенническья эслетиния, 149, № 7, с. 2-4. 
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ванного положения тела. 


При выполнении тех или иных производсть 
зенно-бытовых операций человек испол 


зует лишь часть этого пространства, кото- 
рую можно назвать функциональным прост- 
ранством двигательной активности на рабо- 
чем месте, Суммой таких функциональных 
пространств и можно было бы ограничить- 
ся при определении объема м геометриче- 
ной формы интерьера. Однако нельзя не 
учитывать сложившуюся у человека потреб- 
нос 


совершать движения не только сугу- 
характера 
Поэтому на рабочем месте членов экипажа 
требуется несколько больший объем функ- 


бо производственно-бытового 


циомального пространства, а в некоторых 
случаях даже близкий к максимально ос 
ваемому. 


Так, например, при установлении объема и 
гоомотрической Формы функционального 
пространства физкультурного зала следует 
учитывать максимальные размеры эффек- 
тивно осваиваемого близлежащего прост- 
ранства. Это диктуется 
пространственного обеспечения всех воз- 


необходимостью 


можных движений тела человеха при вы- 
полнении разнообразн 


х физических уп- 
ражнений и игр. Помещение для личной 
гигиены может иметь минимальный объем 
и упрощенную геометрическую форму, по- 
<кольку время пребывания здесь человека 
незначительно, Однако длительность пре- 


6 


может служить критерием размеров сво- 


ния в помещении ме во всех случаях 


бодного от предметов обитаемого прост- 
ранства. Например, в помещении шлюза в 
целях обеспечения безопасности, а также 
надежности выполнения демгательных ребо- 
чих операций объем и геометрическая фор- 
ма интерьера должны в большей степени 
соответствовать максимальным размерам 
зрительно-моторного поля. 


Прорисовку объема и геометрической фор- 
мы интерьера отдельного помещения целе- 
сообразно начинать © выбора наиболее оп 
тымальны 


зарнантов взаиморасположения 
групп людей или позиций одного человека. 
При этом на чертеж наносятся ме только 
размеры тела человека, но и геометриче- 
ские границы максимального размера эри 
тельно-моторного поля, исходя из принято- 
го рабочего положения (рис. 5). Только по- 
сле этого намечается геометрическая кон 
фигурация ограждающих конструкций ин- 
терьера. Поверхности ограждающих конст- 
рукций либо повторяют контуры мамси- 
мальных границ зрительно-моторного поля, 
либо представляют собой сежущие этот 
объем плоскости, И в том, и в другом слу- 
чае поверхности ограждающих конструк- 
ЦиЙ во всех своих точках легко доступны 
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без изменения положения тела, что пред- 


ставляет значительное удобство м требует 


наименьшей затраты рабочего времени при 
различных двигательных операциях, Напри. 
мер, геометрическая конфигурация плоско. 
стей ограждающих конструкций интерьера 
индивидуальной каюты — рабочего кабинета 
(рис, 6) во многом повторяет контуры сов’ 
мещенных максимальных границ поля для 
основных рабочих положений тела. Ос- 


тальное же пространство служит емкостью 


для предметов и оборудования. Ис- 


пользуя в соответ 


ми с характером про- 
изводственно-бытовых функций то или иное 
оборудование из емкостей, космонавт мо- 


жмет быстро пер 


оборудовать интерьер каю- 
ты в спальню или рабочий кабинет специа, 


пизированного профиля. Кроме того, нахо 


дясь в малом замкнутом пространстве сво- 
ей каюты, он имеет возможность совер. 


ство разнообразных 


шать большое колич 
движений из трех основных положений 


Организованный таким образом интерьер 


создвет необходимые условия для двига 
тельных операций при минимальном объе 
ме обитаемого пространства. Преммущест 
ва такого подхода (рис. 6) к компоновке 
обитаемых отсеков можно проиллюстриро- 
зать сравнительным анализом с номпонов 
мами, предложенными инженерами-конст 
рукторами (рис. 7 г, 6) 

Практика проектирования подобных объ 
ектов обычно подчинена требованиям кон 
«<труктивно-технологической — целесообраз- 


мости. За основу берется геометрическая 


«форма космического корабля (конус, ци- 


линдр, шар м т. п.), которая затем расчле. 


эняется плоскостями на ряд отсеков, В ре 


"зультате такой разбивки размер м геомет- 


Центратьный) 
"пуниу управ. 
‘ления 
Физическая 
‘лабаротррия 


рическая форма отсеков, как правило, слу- 
чайны м не сообразуются с особенностями 


двигательной активности человека. Это 
зывает ряд затруднений как при обеспече- 
ним эффежтивности действий космонавтов, 
так м при конструктивных решениях отдель- 


р ора м оборудования. 


фрагментов интер! 
Полученный объем и геометрическая фор- 
ма свободного от предметов обитаемого 
пространства вынуждают человека совер- 


шать большое количество нерациональных 
движений. А иногда использование всего 
объема свободного пространства становит- 
ся вообще недоступным для человека (име- 
ются в виду так называемые чмертвые з0- 
ны» в пространстве интерьера). Простота 


конструктивных решений нарушается еще и 


потому, что проектировщик вынужден в 
сывать готовые конструкции производствен- 
ного м бытового назначения в не соответ- 
ствующие им пространства в интерьере. 

Обитаемое пространство трех приведенных 
компоновок (рис. 6, 7, а, 6} дифференциро- 
зано нами на 5 качественно различных ка 
тегорий. На основании размера м взаимо. 
расположения пространства этих хатегорий 


можно дать сравнительную оценку компо- 


новочных решений. 
К первой категорим отнесены те объемы 
обитаемого пространства, которые недо- 
<ступны для освоения руками человека при 
финсированных основных положениях тела 
Наличие объемов обитаемого пространства 
этой категории в интерьере крайне неже- 


пательно, так как приводит к увеличению 


зеса основных ограждающих конструкций и 


к потере рабочего времени из-за неопра 
данных передвижений человека. 

Ко орой ма’ 
пространства, которые могут бы 


объемы 


горим причисле 


ь освоены 


3. Схема взаимосвязей жжай Функцио 
1 — транспортная соявь дли людей 
2 портная связь дли предметов 
4. Схема расположения помещ, 
тсекам, Штриховкой выделены 


борудование м емкости 


Ионтрольно-измерительные 


Отерошионноя, 


руками одного человена из основных 
положений тела. 

В третью категорию входят чотрезанные» 
ограждающими конструкциями или обору- 
дованием части максимального объема эф- 
‘фективно осваиваемого человеком бпизле- 
жащего пространства, то есть части прост» 
ранства второй матегории, которые пропа- 
дают из-за недостатка конструкторских ре- 
шений. Потеря объема пространства этой 
категории при длительной эксплуатации ин 
терьера имеет отрицательное значение, 
так как лишает человека возможности со 
воршать определенное количество движе- 
ний на рабочем месте. Например, человек 
не может наклониться вправо или влево. 
Кроме того, при значительном отсечении 


объема пространства этой категории мска- 


жается остественная траектория движения 


рук, что отрицательно сказывается на рабо- 


тоспособности и надежности двигательны 
операций человека 

Четвертая категория включает объемы про. 
странства, которые могут быть одновремен- 
но освоены руками двух м более человек 
или одним человеком с любого из двух и 
более рабочих мест. Большой объем про- 
странства этой категории в интерьере ука 
зывает на высокую компактность объем- 
но-планировочного решения. Одно сам по 
<себе суммарный объем пространства дан- 
ной категории не может служить критери- 
ем качества компоновочного решения. 
В некоторых случаях для нормального вы- 
полнемия производственно-бытовых функ 


четвертой категории нет 


ций в пространс 
необходимости. Бывает м так, что в отдель- 
ных участках 


истолкновение» различных фумкций. (На 


пространства происходит 


пример, при работе двух человек за одним 


3-й отсек 


О: 


Эргономика 
Принципиальные компёновьчные схемы 
космическоло корабля (США) дая 
полета на Мар 
икой; 3 — камбу 
ухъярусная кровать; 6 — санул 
центральный пункт управления; 
ный пункт управления: 


для чтения 


\ 


вольно значителен объем пространства пер- 
вой категории 

Различие в объеме обитаемого пространст- 
ва сравниваемых компоновочных схем (на 
рис. 6—216 м’, 
7 6—73 м7) в основном связано с разным 


на рис. 7 а—127 м? м нарие 


<оставом помещений. При отсутствии в оби- 
таемых отсеках некоторых изолированных 
помещений специализнрованного профиля 
возможно наложение различных производ- 
ственно-бытовых функций в пространстве и 
во времени, что может привести к сниже 
нию работоспособности членов экипажа и 
надежности результатов выполняемой рё- 
боты. Например, на схеме 6 (рис. 7) выпол- 
нение ремонтных работ совмещается с фи- 
зическими упражнениями. Это снижает эф- 
фективность выполнения того м другого 
и может оказать отрицательное влияние на 


психическое состояние членов экипажа (вы- 
эвать раздражительность, напряженность 
м пр.). В конечном же итоге такое совме 
щение может привести к потере рабочего 
зремени и снижению надежности выполне- 


их операций. 


предпроектной 
организованного 


эргономической 


модели 


пространства, 
обеспечивающего нормальное проявление 
двигательной активности группы людей, на- 
мечены нами в самых общих чертах. Для 
окончательной прорисовки эту модель не- 
обходимо ориентировать на нормальное 
проявление широкого круга психофизноло. 
тических и социальных Фумиций членов 
экипажа 

Приведенные примеры предпроектного эр- 
гономического моделирования, конечно, не 
расирывают полностью методы и средства 
этого моделирования, так кан сами они в 
настоящее время окончательно еще не 
установились, Очевидно одно — предпро- 


ектное эргономическое — моделирование 
должно быть теснейшим образом связ 


< проблемами 


проективной эргономини, 
Ясно и то, что расчет эргономических мо- 


делей следует начинать после функцио- 


нального м структурного анализа конкрет- 


ного вида деятельности человека. Только в 


этом случае создаваемые при участии эрго- 
номистов различные изделия м организо. 
ванные пространства будут целесообразны 
нак в конструктивно-технологическом ас- 
пекте, так м в пламе гуманизации искусст- 
венной среды обитания. 

Внедрение предпроентного эргономическо, 
го моделирования в практику несомненно 
повысит качество м сократит сроки художе- 
<твенно-конструкторского проектирования 
широкого круга изделий и организованных 
пространств. Эргономически обоснованная 
функциональ 


пространственно-времен- 
ная форма модели изделия или рабочего 
места ни в коем случёе не будет ограничн- 
вать творчество проектировщиков, так нак 
эта форма определяет лишь габаритные м 
опорные пространственно-временные пара’ 
метры изделия мли рабочего места. В пре- 
делах этих параметро 


возможно создание 
бесчисленного количества художественных 


и конструкторских решений 


Проблемы 
формообразования 
унифицированных 


станочных систем 


Унификация м агрегатирование — важней’ 


шая тенденция станкостроения, Эта тенден 


ция проявляется не только в разработке 
систем машин на базе унифицированных 
узлов, изготовляемых серийно, но м в до. 


полнемии этих систем новыми узлами, по. 


звмошимися после создания компленса 
станков. Для художнике-конструктора про 
ектирование и создание вгрегатов из уни- 
Фицированных компонентов открывает ши- 
рокое поле деятельности, В связи с этим 
необходимо, на наш взгляд, выделить 

парактерные методические принципы, кот 

рые спожились к настоящему времени в 


практиже художественного конструирова 


При разработке 


отдельного станка все 
его элементы м их характеристики обуслов 
лены только данным объектом проектиро. 


Если разрабатьтается гамма станков одного 


функционального назначения, то основной 


особенностью такого типа разработок я 


ляется создание базовой модели, «образ- 


ное» решение которой повторяется по всей 


пецификой проектирования  автоматиче- 


ских линий м агрегатных станков "" являе 


< одной стороны, последовательно 


КОМПЛЕКС 
пропольнообрабатывающих 


ппорта 


= 


из унифицированных агрегатных узлов 


А. Ф. Еписеев, художних-констружтор, 
Белорусский филиал ВНИИТЭ, 
Л. Н. Стельмам, инженер, 
Минский станкостроительный 
Октябрьской революции 


завод им. 


развитие функционального процесса с при 


мененнем метода унификации, а с дру- 


той — разработка узкоспециализированных 


станков на основе принципов обратимой 


Функции м методов вгрегатирования 
Дпя проектирования и производства уни 
ворсальных станков, объединенных в спе- 
цифические компленсы, характерны тание 
основные — тенденции разработан 
производство гамм и компленсов гаммы 


станков на основе единого инженерно-тех- 


нического решения; выделение унификации 
и агрегатирования 


компоновки и 


как основного метода 


конструирования станков; 
<истемный подход как основной методиче. 
<кий принцип при разработке м производ. 
<тве комплексов; проведение предпроект- 
ных разработок при создании комплексов 
< целью выявления ограничений и формо- 


образующих факторов. 


Примером сложной 


унифицированной си- 
стемы является комплекс продольнообра- 
батывающих станков, разработанный на 


Минском заводе им. Октябрьской револю- 


ции (рис, 1). Система состоит из несколь- 


ких универсалы 


станков разного типа 


как по виду инструмента, так м по комп, 


новке. 


Размерный ряд комплекса строится на ос 


нове одного из определяющих парами 


ров 
станка — наибольшей ширины обрабатывае 
мой детали. В системе использованы 4 раз. 
мера станков и 32 типоразмера. Что же кз. 
сается различных модификаций станков, то 
они выбирались, исходя из экономических 


ирина 
направ- 
ляющих 


1600 мм 


1. Унифициров нмая система к 
2. Упрощенная трафическая мод 
танков © вора ла 800. 
Построемие модели осмованс 


Комплекс 
продольнообрабатывающих 


станков. 


По мошности 


`Двухстоечные 


Строгальные 


Фрезерные 


Комбинированные 


'Опостоечные 


По точности 


По степени 
автоматизации 


По технологическим 


возможностям 


По размерам 
‘обработки 
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Методика 3. Построение ланк-заказа», содер: 


унифицированных атрелатных излов. 


т 


соображений. Всего в комплексе преду- 
сматривается 5 видов модификаций (в сред- 
нем, каждого виде). 


Если взять по каждому виду модифихаций 


по 3—4 исполнения 


станки только двух исполнений, то наждый 
типоразмер может иметь 2’=32 нонструн- 
тивно-модификационных исполнения 
ка. В целом же комплекс 


Е 


стан- 


может иметь 


зше тысячи вариантов исполнений. 
Количество узлов в унифицированном ком- 
плежсе еще больше. Ведь аждый станок 
комплекса состоит в среднем из 40 узлов. 
Значит, при отсутствии унификации в си- 
асчитывалось бы около 40 тысяч 


наименований 


стеме 
Однако м при весьма высо- 
мой степени унификаций узлов (например, 
95%) количество наименований оригинал 
Это ли 
не простор для творческого поиска инже- 
неров и художников-конструкторов! 

При художественно-конструкторской разра- 
ботке комплекса продольнообрабатьваю- 
щих станков появились проблемы, реша’ 
которые 


ных узлов достигает двух тысяч 


традиционными методами было 
невозможно. В первую очередь, 
было представить комплекс из унифициро- 


ванных агрегатных 


нужно 


узлов как систему из 
множества разнородных, но взаимосвязан- 
ных элементов, выступающих 
фунициональное целое. 


Системное 


как единое 


представление о 
мом комплексе 


проектируе 


заставило использовать 


метод моделирования, целью которого 


было исследование комбинаторных возмож- 


ностей продольнообрабат 
объединенных общей функцией, а также 
исследование влияния межтиповой и меж- 
размерной унификации на компоновку 
станков из агрегатных узлов, которые мо- 


ющих станков, 


гут быть применены в реальной станочной 
системе. 

В основу комплекса легли две базовые 
модели: графическая и объемно-компоно- 
глючная. Они предназначались для отысна- 
ния наилучшего способа реализации ком- 
поновок, их конструктивного воплощения 
„ определяли важнейшие параметры, ха- 
рактеризующие всю систему. 

Для создания базовых моделей пришлось 
значительно сократить количество соста 


ных элементов системы, расчленив ее на 
ряд подсистем — блоков и узлов. Блок — 
это группа автономных узлов, размерно и 
Функционально тесно связанных между со- 
бой и представляющих, как правило, закон- 
ченную сборочную единицу, которую мож- 
но целиком переносить из одного изделия 


» другие и которая сама состоит из уни- 
фицированных деталей, годных для центр: 
пизованного производства. 

В комплексе, о котором идет речь, можно 
елить 3 основных модуля. Один 


четко 
из них— блок узлов стола (стенина, сто- 
пы, приводы столов, защита направляю- 
Щи). Другой — блок узлов портала (стой- 
‚ соединительные балки, поперечины, 
привод перемещения поперечин, зажимы, 


кн, 


защита направляющих). Третий — блок уз- 
пов суппорта (каретки, салазки поворотные 
и неповоротные, ползуны, механизм пере- 
мещения ползунов, кареток м др.). 

Графическая модель комплекса продольно- 
обрабатывающих станков (рис. 2) помазы 
вает, что на каждом портале можно уст 


новить фрезерный, строгальный, шлифо- 
зальный суппорты или любую их комбина- 
цию в пределах возможности поперечим 
и стоек. Поскольку для каждого размера 
<тола предусматривается несколько разме- 
ров порталов © различной шириной на- 
правляющих, то каждый размер стола мо- 
жет сочетаться © различными размерами 
<уппортов. 

Таким образом, каждый типоразмер м ис 
полнение стола компонуются из тех бло- 
ков, ноторые наиболее соответствуют их 
размерам, мощности, жесткости м массе. 
Для более тщательного художественно- 
конструкторского анализа проектируемого 
комплекса на основе графических моделей 
была разработана объемно-компоновочная 
модель (рис. 4). Она включает в себя кас- 
сетььблоки, пульт управления, кресло опе- 
ратора и унифицированные элементы для 
сборки стола-подставки под кассеты. Меж- 
ду стойками стола монтируются демон- 
‹трационные планшеты, 


ба. Влияние перемешающихся Фимкцио- 5а. Объемно-пре 


мальных узлов на правновешенность Фрезерноло станка в зависимости, 
композиции симметричной и асиммет- т мощности портала, мощности 
ричной компоновки моделей станков. Фрезернозо суппорта и ширин 

56. Влияние модификации моделей на 51. Симметричная и асимметричная 
объемно-пространственную структуру компоновка стролольново станка 


Фрезерных станков 


забыг 
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новка и 


6. Обобщенн 


пропорциональная схема. 


Ширина стола и обрабатываемого изделия 


стаяков [800 | 00 | пи Г 10 | 


двухстоечные вь 
фрозерные 
станки 


фрезерные 


анки 


пвухстоечные 
строгальные 
станки 


заностоечные 
трогальные 
станки 


двухстоечные 
шлифовальные 
станки 


Исходя из общего модульного построения 
комплекса, узлы объемно-компоновочной 
модели сгруппированы по нассетам-бло- 
кам. Всего в кассетах насчитывается 480 уз- 
пов-элементов. Для выбора необходимого 
типа станка разработан 
блани-заказ» © перечнем характеристик 


специальный 


будущего станка. Используя этот бланк в 


пределах внутризаводского комплекса, © 


помощью пульта управления можно вы- 


брать нужный тип м размер станка (рис. 3). 


Задачи  художественно-конструкторского 
знализа, которые решаются как на графи- 
ческих, так м на объемно-компоновочных 
моделях, сводятся прежде всего к понн- 
манию внешней картины проектируемого 
объекта как некой одной структуры. Одна- 
ко в процессе выявления наиболее целе 
<ообразного расположения отдельных эле- 
ментов, < точки зрения эстетической, про 
исходит м поиси заономерностей чисто 


функциональных, связанных © действием 


всего комплекса в целом, то есть варма- 


тивная компоновка рабочих узлов системы 


неизбежно способствует м осмыслению ки- 
нематической связм между ними 

Так, для выявления внешних соотношений 
между узлами данного станка необходимо 
определить его основные элементы м гра- 
ницы соприкосновения между ними или 
так называемые соотношения присоедини- 
тельных размеров: суппорт-каретка; карет- 
ка-поперечина; наретиа-стойка; поперечина- 
стойка; стойка-станина м т. д. При выяв- 
леним этих чисто функциональных связей 
анализируется и кинематическая связь меж- 
ду ними. Выясняется, например, каким об- 
разом осуществляется перемещение блока 
суппорта на поперечине или того же блока 
на стойке. 

На втором этапе моделирования проводит- 
<я сравнительный анализ различных ком- 
поновок станков основного и модифициро- 


занного исполнения, а также изучение 


мемразмерной унификации. Именно на 
этом этапе вырисовывается основная задача 
художника-конструктора — разработать еди 
ную гармоническую систему всего проек- 
тируемого объекта. 


Метод моделиро! 
мент в руках художника-конструктора при 


ия — надежный мистру. 


создании сложных станочных систем. Его 
ценность заключается в том, что ма пер- 
вых стадиях работы над комплексом он 
помогает осмыслить суть предстоящей про- 
блемы, а на более поздних этапах оказы- 


вает большую помощь при непосредствен- 
ном проектировании, В практике художест 
венного конструмрования модели, как пра. 


вило, используются для анализа проекти- 


руемой системы м для оценки творческих 
поисков. 

На формирование пластического образа 
станка как основной составляющей едини- 
цы системы влияет большое количество 
формообразующих факторов и ограниче- 
ний. Их всесторонний учет в конечном мто- 
ге и создает тот эффект выразительности, 
который отражает (разумеется, в разной 
степени) всю совокупность представлений 
о той или иной группе станков (рис 5 2—1) 
К тому же весь процесс художественно- 
конструкторского формообразования про- 
текает в весьма узких и жестких рамнах 
Поэтому стилевая выразительность систе% 
мы станков различного типа, объединен- 
ных в Функциональный комплекс, должна 
быть построена ма выявлении тех общих 
<системообразующих признаков, которые 
присущи всем без исилючения станкам 
комплекса. 

Что это за признаки? Как нанлучшим обра- 


зом выявить их’ Ответ на эти вопрос 


составляет суть творческих поисков худож- 
ника-конструктора. 

В общем композиционном построении ос- 
новной является тема стилевого единства, 
способная объединить все элементы ком- 
поновки, присущие денной унифицирован- 
ной станочной системе 

Помск стилевого единства был начат © 
разработни общей номпозиционной схемы, 
основу моторой составила элементарная 
'еометрическая форма — иведрат. Причем, 
сторона ивадрата была заранее известна, 
так как она определялась размерами стан- 
ков, утвержденными ГОСТом. (Размерный 
ряд этой станочной системы строится на 


основе ГОСТа № 8032-56 < модулем 
1,25") 
* вопросы зыбора м обоснования ширины стола 


7. Пролольно-фрезерный односто 
станок из унифицированных 
затных узлов. Макет. 

8. Продольно-шлифоваль 


й лвихстоечный 
станок из унифицированных апрезатны 
фалов. Мак; 

9. Пролольно-фрезерный леухстоечный 
станок из унифицированных атрезатных 


узлов. Макет 


Квадрат как формирующее ядро всей ком- 
позиционной схемы определил условную 
плоскость обрабат 


емого изделия, а 
также зафинсировал равновесие, устойчи- 
вость, прочность и статичность несущих 
элементов всей системы, Однако статич- 
ность м прочность легко могли превратить- 
ся в монотонность м однообразие, не будь 
внесена в номпозиционную схему попар- 
ная унификация. (Например, в станках с 
шириной стола 800 м 1000 мм, 1250— 
1600 мм ит. д, она выражается в униф 
жацим таких основных элементов, как суп 
порты, стойки м ряд других узлов м эле- 
ментов.) 


На характер номпозиционной схемы по- 
влияли также одно- м двухстоечная компо- 
новка станков, кинематика м взаимораспо- 
пожение основных узлов всего комплекса 
продольнообрабат 


вающих станков. (Это 
м явилось тем динамическим моментом, 
который способствовал развитию. компо- 
эиции.) Объединив стымующиеся элементы 
® единый эрнтельный блок, попарная уми- 
фикация создала ясно выраженную ритми- 
ческую линию в развитин композиционной 
схемы по горизонтали. По вертикали же 
организующим элементом для различных 
типов станков стал мвадрат. Компоновочная 
схема имеет два варманта: симметричный 
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при двухстоечном исполнении м асиммет- 
‘ричный — при одностоечно, 
Принципиальная схема обработки деталей, 
кинематика движения м взеиморасположе- 
ние функциональных и несущих узлов опре- 
‘делили композиционный центр всего ком- 
плекса. Этим центром стала зома обработ- 
ки детали, Именно отсюда осуществляется 
<вязь операторв-станочника © машиной, Вы- 
явление — Функционально-омпозиционного 
центра подчеркнуто ках компоновкой орга- 
низующих форму узлов м деталей, так м 
формой самого станка. Идея же чгеомет- 
‘ризма» этой формы, положенная в основу 
образно-пластического замысла, была не- 
сколько смягчена нюансными скругления- 
‚ми сочлененных плоскостей, ясной пропор- 
ционально-объемной схемой и четко вы- 
явленной разработкой главных и соподчи- 
ненных объемов. 

Нужно отметить, что центром всей объем- 
ной композиции является суппорт. Именно 
он формирует основные пропорциональ- 
ные отношения элементов. Исходя из это- 
го, необходимо вначале разработать систе- 
му пропорциональных отношений в блоке 
суппортов, которые затем станут осно- 
вой пропорциональной системы всего ста- 
ночного комплекса (рис. 6). Тажие отноше- 
ния составляют обобщенную элементарную 
пропорциомальную схему всей станочной 
системы. 

Обобщенная пропорциональная схема, ха- 
рактеризующая конкретную структуру ста- 
ночной системы, базируется на математи- 
чески обоснованном техническом задании, 
Такая схема значительно облегчает задачу 
художниха-конструктора, освобождая его 
о" поисков соразмерных отношений при 
разработке всякого нового узла, не дает 
увязнуть в огромном количестве формооб- 
разующих элементов м узлов всей системы 
(рис. 7—9). 

Определение пропорций станочной систе- 
мы базируется на применении элементов, 
которые могли бы лечь в основу обобщен- 
ного комплекса. Художественное многооб- 
разме в станочной системе строится на 
комбинаторном принципе повторяемости 
форм в различных компоновках, способ- 
ных из ограниченного числа существующих 
эпементоз создавать различные объемно- 
пространственные струхтуры, Вялючение в 
такую систему повторяющихся формообра- 
зующих  эпементов — линий,  плосхостей, 
объемов, цвета м т, п создает, нах нам 
мажется, целостное гармоничное восприя- 
тие всего комплекса м несет в себе черты 
общего формально-стилевого единства нак 
наждого станка, так м всей системы. 


Организация средств 
визуальной 
коммуникации 


для аптек 


Аптечная сеть представляет собой широко 
разветвленную систему, включающую шесть 
категорий аптек, различных по величине 
и организации производственных отделе- 
ний торгового зала, м входящую во все 
звенья сферы обслуживания как микро- 
района, так и жилого района. Разработка 
системы информации для аптек связана 
ме тольмо с упорядочением средств визу- 
эльной коммуникации улиц, но и с орга- 
низацией процесса обслуживания, а также 
© эстетической организацией торговых за- 
пов. Информационные средства, исполь- 
зуемые в аптеках, имеют различное на- 
змачение: одни предназначены для посети- 
телей, другие — для обслуживающего пер- 
сонала. 

Для посетителя аптека начинается с вывес- 
км, то есть с опознания ее среди других 
предприятий сферы обслуживания, Сущест- 
зующие средства обозначения 
аптек (знаковое и шрифтовое) различны 
не только ® разных республиках и городах 
страны, но и в пределах одного города н 
даже района. Чаще всего встречается со- 
четание энака-символа и надписи, которые 
имеют самые разнообразные начертания м 
цветовое решение. 

Учитывая важность этого объекта сферы 
обслуживания, необходимо ввести единую 
<систему обозначения аптек. Проектируя 
графические эпементы обозначения (знак- 
символ и надпись), следует предусмотреть, 
как они будут восприниматься в общей 
момпозицим вывески (вертинальной, гори- 
зонтальной, < односторонним расположе- 
ннем энака-символа по отношению к шриф- 
товому элементу, с двужсторонним м пр.). 
Сочетание этих элементов независимо от 
условий размещения вывески на эданим 
(при консольном отнесении ее от стены, 
при расположении ма Фасаде здания 
ит.д) должно обеспечивать оптимлльную 
«узнаваемость» аптеки. Назначеньйию ки- 
ка— максимально упростить во 
объекта, облегчить орментацию, пгношений 
«языковый барьер». Последнее гобходимо 
зажно для человека, оказавшегнты и гра- 
гой республике и не энающе Ними ипи 
языка, что в наше время слу присоедини- 
часто. Поэтому изображение зретжа; карет- 
' должно быть принято одина»а; поперечина- 
аптек страны. Отсюда след` А’ ПРи выяв», 
® этот элемент дополните>Мальных связ} 
цию нецелесообразно. *6<жая связь мени 
шрифтовой элемент, р'Ример, каким ций 
значение символа, причеремещение бфен. 
тивным здесь представл ИЛИ того же 6 ко- 
дирование. Так, изменяя-цвет Шь_рте и 
фона, можно, например, занодировать ин- 
формацию о специфике аптеки (дежурная, 
гомвопатическая, готовых лекарственных 
Форм и др.) 


И. Бондаренно, аспирант 
вНиитэ 


Фото С. В. Чиркина 


Поскольку вывеска — первое звено мнфор- 
мации, которую воспринимает посетитель 
аптежи, то, очевидно, принцип кодирове- 
ния, положенный в ее основу, должен 
быть распространен м на остальные инфор- 
мацнонные средства. 

Для организации процесса обслуживания 
внутри аптеки служат средства обоз- 
начения производственных от- 
делений, входящих в Функциональные 
зоны торгового згла, Они призваны инфор- 
мировать посетителя о назначении произ- 
зодственных отделений, об их размещении 
з торговом зале, о способе продажи ле- 
жарств. 

По способу продажи лекарств различа- 
ются две Функциональные зоны: 
безрецептурная (с отделениями 
продажи м оптики); 

зона продажи лекарств по рецептам (с от 
делениями  рецептурно-производственным 
и готовых лекарственных форм). 

В крупных аптеках обычно имеются де 
функциональные зоны (с полным составом 
отделений или с объединением их в одно) 
* небольших аптеках они, мак правило 
сливаются в одну, но < разными способам 
продажи. 

Изучение средств обозначения производст 
венных отделений в аптеках различных го 
родов и республик страны показало 0“, 
сутствие одииства в их использовании. 
В одних случаях — это словесное обозна 
чение, иногда даже термин, не каждом) 
понятный, особенно человеку, редхо посе 
щающему аптеку. В других — цифровое 
обозначение (отделение № 1, отделение 
№ 2 итд), которое без расшифровю 
«не работает». Как показывают наблюде 
имя, около 30% посетителей, чтобы выяс 
нить, в каком отделении можно приобре 
<тн необходимое лекарство, вынуждень 
обращаться за разъяснениями к обслужи 
зающему персоналу, Наибольший процен 
связанных с этим перемещений наблюда- 
ется между отделениями рецептурно-про. 
изводственным и готовых лекарственных 
форм (мз первого во второе — 32%, ма 
оборо" — 53%), а также между отделения 
ми готовых форм и ручной продажи (1( 
и 8,6%). Главное в обозначении производ. 
ственных отделений — способ продажи 
лекарства, то есть отождествление принад- 
'пежности отделения  Фунициональной зо- 
не. При цветовом кодировании основным 
цветом обозначается Функциональная зона. 
дополнительными — отделения. Обозначе- 
ния основных м вспомогательных элемен- 
тов, принятые для разных функциональных 
зон, должны быть построены на контраст 
ных сочетаниях. Для облегчения ормента- 
ции принятое цветовое обозначение мож. 
но распространить м на бланк рецепта. 


ручной 


7. Выклалка лекарств в отдельно 8,9. Изобразительное м конструктивное 10. Отсутствие единой системы 
ящей витрине позволяет решение спровочно-информаци“ обозначения емкостей для хра- 
посетителю тщательно ознако- онных стендов выпадает из мения лекарственных средств на 
миться с представленными злесь общей системы рмления рабочем месте затрилниет 


лекарственными товарами. Вмес средств визуальной инфор. действия обслуживающело 
с тем такое размещение не торлововю зала аптеки. персонала 
мешает посетителям при получении 
товаров, так как витрина распо; 
жена вне рабочей зоны обслижи’ 
вающето персонала: 
7,3 
' “ Это поможет посетителю гораздо быстрее 


найти нужное ему отделение. 
Важным звеном в системе обслуживания 


является витринно-выставочная и справоч- 


но-инструктивная информация. Витринно- 
выставочная информация размещается в 
зоме безрецептурной продажи. Ее назна- 


чение — ознакомить посетителя с выпус- 
каемыми лекарственными средствами да 
дать возможно более полные сведения о 
ных, о способах употребления м хранения, 
о воздействии на организм и т. д. Органи- 
зация средств витринно-выставочной ин- 
формации тесно связана с формировани- 
ем интерьера торгового зала аптеки. Для 
размещения этой информации применя- 
ются разные вмды оборудования. Чаще 
всего встречаются витрины, встроенные в 


прилавок, однако они не вполне отвечают 
предъявляемым м ним требованиям, так 
ка У прилавков нередко образуется оче- 


редь, преграждая доступ к витрине м за- 
трудния возможность получения нужной 
информации. Витрины-шкафы, предназна- 
ченные для организации рабочего места 


обслуживающего персонала, неудобны тем, 
что слишком отдалены от посетителя (меж- 
АУ шкафом и витриной находится рабочее 
место ручниста), поэтому ознакомиться с хо- 
рактеристикой зыст 


пемных там лекарв:- 
венных средств практически невозможно, 


твЕТы 


ен Г - Сравнительно недавно появился новый вид 
Ее внтринно-выставочного оборудо 
КЕ дельно стоящие витрины © островным и 
Хы пристенным расположением, которые раз- 
мещеаются в зоне безрецептурной прода 
жи лекарств. Они встречаются в залах об- 
спуживания еще довольно редко, хотя и 
имеют по сравнению с витриной-прилавком 


ния — от- 


и зитринами-шкафами ряд преимуществ: 
возможность выкладки значительного коли- 
чества товара для непосредственного озна- 
комления < ним, хороший обзор. 

Анализ процесса обслуживания в отделе- 


нии ручной продажи, изучение сост 
различных групп товаров и наблюдение зё 
поведением посетителей зыявили необхо- 
димость создания еще одного вида вит- 
рим, предназначенных для экспресс-инфор- 
мации и размещения новых лекарственных 
средств 

Специальные стенды должны быть выделе- 
ны также для справочно-инструктивной ин- 
формации — инструкций о сроках и усло- 
вмях хранения некоторых лекарств, инфор- 
мационных листков, содержащих сведения 
о различных заболеваниях, о способах их 
предупреждения м лечения м др. В неко- 
торых случаях эти средства информации 
можно объединить с витринно 


ставочны- 
вы, м в частности © экспресе-внтриной. 

При цветовом хжодировании вмтринно-вы- 
ставочной и справочно-инструктивной ин- 


Проблемы 


формации необходимо иметь в виду, что 
именно здесь замынаются связм чпосети- 
тель — обслуживающий персонал». Поэтому 
средства обозначения информации для по- 
сетителей (обозначение функциональной 
зоны м ве подзон) м для обслуживающего 
персонала (обозначение рабочих емкостей) 
должны иметь единый цветовой код. По- 
«дольку в витринах находятся те жа ле- 
карства, что м ма рабочем месте, то при 
создании выставки для размещения раз- 
личных групп лекарств следует применять 
16 же обозначения, что м для рабочих 
емкостей, в которых они хранятся. При 
разработке цветового кода для рабочих 
емкостей основным признаком является 
принадлежность лекарства к той или иной 
труппе (нарнотические, ядовитые, общего 
списка м др.), а дополнительным — способ 
применения (внутреннее, наружное, для 
инъекций, капельное). Этот же принцип рас- 
пространяется и ма обозначение рабочих 
емкостей во вспомогательных помещениях 
(момнатак для хранения рабочих запасов, 
ассистентских комнатах, где производится 
приготовление лекарств, на складах аптеки 
м др). 
Разработка и внедрение системы визуаль- 
ной информации дпя аптек может послу- 
ъ основой для упорядочения информа- 
ционных средств аптечной сети страны, 
а также для повышения культуры обслужи- 
вания населения, 
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Новости техники 


Ленточный конвейер на воздушной подуш- 
ке разработан в Голландии. Воздух низкого, 
давления подается через многочисленные 
отверстия в желобе, поддерживающем лен- 
ту. Малое трение, большие допустимые ско- 
рости, отсутствие многочисленных подшип- 
ников м упрощенный уход — главные пре- 
имущества новой конструкции. Опытная 
‘установка имеет длину 14 м. Ширина лен- 
ты—0,6 м. Скорость движения —3,9 м/с. 
Производительность при сыпучих (гранули- 
рованных м порошковых) материалах — око- 
ло 700 м?/чес, 

БИНТИ ТАСС, 1973, № 1609. 


® 

В США на ежегодных выставках бытовых 
‘метапломзделий м изделий для жилищного 
<троительства в 1972—1973 гг. было пред- 
ставлено много высокочастотных кухонных 
пли, чкомпакторов» для спрессовки до- 
машнего мусора, плит <о стеклянным вер- 
хом. Ряд фирм показали электронные уст- 
ройства со сравнительно сложными про- 
граммами для управления приготовлением 
пищи. Интересно, что ванны и душевые от- 
семи, представленные на выставках, дела- 
ются из стекловолокна м из акриловы 

пластмасс. Последние особенно просты в 


„1973, № 4. 


Взамен предохранительных автомобильных 
ремней в Бельгим разработана рычажная 
момструнция, удерживающая пассажиров 
и водителя от резкого перемещения 
вперед во время больших отрицател 
ных ускорений. На каждом рычаге смонти- 
рован небольшой воздушный мешок-по- 
душка. Перемещение тела вперед при рез- 
кой остановке само вызывает наполнение 
воздухом подушек до толщины 0,2 м. Эта 
толщина м увеличенный путь перемещения 
(по сравнению < обычными авторемнями) 
обусловливают лучшее энергопоглощение. 
Другое защитное устройство разработано 
® США, В этом устройстве защитные ремни 
ются воздушными подушками, разду- 
ваемыми газом в аварийных ситуация 
‘ебет, 1973, № 862; 
«РорШаг Месвапусз», 1973, № 2. 


® 

Дешевая пластмасса, с исключительно низ- 
ким коэффициентом трения 10,02] м не 
требующая смазки, разработана в Ново- 
чержасском политехническом — институте. 
У новой пластмассы сопротивление трению 
® 2 раза ниже, чем у льда. Диапазон до- 
пустимых температур для этого материала: 
минус 40 — плюс 80°С. 

«Изобретатель м рационализатор», 1973, 
№ 8. 


и 


Изображение на дисплеях ЭВМ сложных 
поверхностей в виде цветных изолиний, 
расположенных в перспективе, особенно 
наглядно за счет нового метода, автомати“ 
чески отбрасывающего те линии, которые 
«заслоняются» впереди расположенными 
при порспежтивном изображении, и за счет 
нанесения основных взаимноперпендику- 
пярных осей, образующих как бы проэрач- 
ный куб вокруг мзображаемой позерхно- 
сти. По желанию ракурсы м углы зрения 
можно менять, Способ удобем как в науч- 
ной, так м в проеитной работе, 

«Роршаг 5<епсе», 1973, № 2. 


Металлические покрытия, особо плотные и 
быстро наносимые (железо, никель, хром, 
кобальт, вольфрам и др. 0,3 мм/5 мин) на 
неметаллические поверхности, допускаю“ 
щие нагрев до 120°С (например гипс, пласт. 
масса), разработаны советскими стоматоло- 
тами. Покрытия не электролитические, а 
наносятся путем конденсации карбонильных 
моталлосодержащих газов. (Такой метод, 
очевидно, может быть распространен для 
повышения сохранности м износостойкости 
макетов, образцов, эталонов формы ит. п 
Примеч. ред. «ТЭ».] 

«Изобретатель и рационализатор», 1973, 
№8. 


Линейка, облегчающая подбор гармони- 
рующих номбимаций цветов, разработана 
на кафедре архитектурного проектирова- 
ния Ленинградского строительного инсти“ 
тута совместно © «Гипроцементом». По 
<своему устройству она напоминает лога- 
рифмическую линейку увеличенного раз- 
мер. 
«Изобретатель м рационализатор», 1973, 
№ в 


Дмагностика некоторых видов ненсправно- 
стей в автомобилях при помощи ЭВМ бу- 
дет испробована на автомобилях маржи 
«Понтиак», ЭВМ допускает «спор» < меха- 
ником и вторичный пересмотр решения. 
В конечном результате она должна будет 
выдавать початанное описание дефекта и 
заключение < мерами по его устранению, 
"РорШаг Меспапс», 1973, № 6. 


Г. Н. Лист, доктор технических наук, 
ВНИИТЭ 


Из картотеки 


ВНИИТЭ 


Термос. СХКПТБ Министерства местной 
промышленности Латвийской ССР. Авторы 
худомественно-конструкторской частн про- 
екта И. Я. Кера, Л. В. Чернов 


Термосы для хранения горячих и холодных 
напитков емкостью 0,5 ли 1 л изготавли- 
заются из цветного полипропилена литьем 
под давлением. Цилиндрический корпус 
почти до самого верха имеет вертика, 
ное рифление, благодаря чему легче от- 
зинчивать стаканы. Рифленый рисунок на- 
несен также на ободок цилиндрической 


пробки, которая закрывает колбу при по- 
мощи резинового уплотнительного кольца, 
обеспечивающего герметичность соедине- 
ния. Снизу в оснозание цилиндр» ввмичи- 
вается дно с центрирующим резинозым 
кольцом, прижимающим колбу. В верхней 
части термоса имеется нольцо с двумя 
ушками, сквозь которые продевается мяг- 
кий пластмассовый ремень, закрепленный 
на основании. Он облегчает перенос тер- 
моса м пользование им. Наличие двух ста- 
жанов, навинчивающихся друг на друг 

дает дополнительные удобств 
Термосы намечены к выпуску в 1975 году 
предприятием «Аусма» и Ли 
кольмым заводом. 


<оз- 


неким сте- 


Т. В. Норина, ВНИИТЭ 


'Матермалы и 
технология 


Новые лакокрасочные 
материалы 


Выпускаемые в настоящее время эмали на 
основе алхидных смол имеют длительное 
время сушки при 18—23°С (24—48 чесоом 
Поэтому большой интерес представляю“, 
‘работы ГИПИ ЛКП по созданию быстросох- 
нущих материалов, позволяющих сохратить 
технологический процесс окраски, не ухуд- 
шая защитных свойств покрытия, 

Эмали ПФ-1126 (ВТУ НЧ 2160-72) на 
основе пентафталевой смолы < добавлени- 
ем сиккати ускаются Опытным заво- 
дом ГИПИ ЛКП. 8 этом году предполагает- 
<я освоение их выпуска Производственным. 
объединением «Лакокраска» (Ленинград). 
Эмали образуют гладиие глянцевые атмо- 
сферостойкие понрытия. Выпускаются сле- 
дующих цветов: белая (803, 805) *, светло- 
дымчатая (581, 582), «слоновая кость» (252, 
253), «морская волна» (330, 332), красная 
(6, 7), голубая, темно-красная 
Наносят эмали методом пневматического 
распыления, сушку покрытий производят 
при температуре 18—23`С не более 8 чё- 
сов 

Эмали УРФ-1128 (ВТУ НЧ 2153-71) № 
основе  уралкидных смол выпускаются 
Опытным заводом ГИПИ ЛКП. Образуют 
глянцевые покрытия, стойкио # атмосфер- 
Выпускаются следующих 
свелто-дымча' голуб; крас- 


ных условиях. 
цветов: 
Эмали наносят методом пневматического 
распыления, сушку пожрытий производят 
при температуре 18—22°С в течение 6 чв- 
сов. 

Эмали ПФ-1127 (ТУ НЧ № 21-68-72) 
на основе алжмдной смолы выпускаются 
Ташкентским лакокрасочным заводом. Об- 


разуют гладкие глянцевые покрытия, стой- 
кие в атмосферных условиях, Выпуснаются 
зеленого (700, 701) м голубого (423, 424) 
цвета 

Наносят эмали методом пневматического 
распыления, сушку покрытий производят 
при температуре 80°С не более 1,5 часа 
{при 100°С не более | часа), 
Эмали ПФ-1126, УРФ-1128, ПФ-1127 могут 
быть использованы для отделки различных 
транспортных средств (в частности, для ре- 
монтной ораски автобусов, троллейбусов), 
при окраске сельхозтехники и др. 


Р. П. Карнозеева, ВНИИТЭ 


> Здесь м дав в соб 
по «Корнон 
гипи лкп. 
ме нормированы этвлонами «Киротению, 


указан номер энвома 


Реферативная 
информация | 


Электромобиль — перспективный 
вид городского транспорта (ФРГ) 


в К. Ман 
‘аб Зри 
т Зеййни 


Элентромобили привлекают х себе все 
большее внимание художников-конструкто- 
ров, Над проектированием электромобилей 
(рис. 1—4) сейчас работают специалисты 
крупнейших автомобильных компаний ми- 
ра — таких, как «Форд», «Фиат», «Симка», 
«Ниссан», Тоёта», «Даймлер-Бенц» м др. 
Предполагается, что в недалеком будущем 
использование ‘электромобилей позволит 
значительно снизить загрязнение окружаю- 
щей среды и уменьшить шум в городах 
Вместо дорогостоящего бензина будет 
пользоваться энергия атомных м тепло 
электростанций. 
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В 1969 году в США был создан двухмест- 
ный электромобиль с дзумя электродвнга- 
телями и четырехскоростной передачей 
(рис, 1). Машина развивает снорость до 
30 им в час и проходит без перезарядки 
жумуляторов до 25 км. 

В Амстердаме открыта первая таксомотор- 
ная станция, насчитывающая семь двух. 
местных, четырехколесных электромобилей 
типа чВиткарс», способных развивать ско- 
рость до 30 км/час. «Виткарс» обладает хо- 
рошей маневренностью м легок в управле- 
Ним, его остекленная со всех сторон каби- 
на обеспечивает повышенную обзорность. 
Серийную модель электромобиля, разви- 
рощего максимальную скорость до 65 км 
» час м проходящего без перезарядки 
тарей от 80 до 90 км, разработала англий 
<мая фирма «Энфильдь 


Е. П. 


"Двухместный трех- 
колесный зородской 
Фирма-излотовитель, 
Крайслер» (США) 
Хил 
рукторское решение 
кузова — фирма 
'Симка» (Франция). 
электромобиль. 
Авантарл» (США) 
Двухмес тный четырех 
«Санлансер». Фирмо 
изпотовитель «Боб 
Мок Ки» (США) 
Городской втобуе 
© злектродвилателем 
Фирма-ивлотовител 
Мерседес-Бенц» 
(ФРГ) 
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Посуда для инвалидов и 
умывальники для больниц (ФРГ) 


Кикае Л. Васк!1есв К, Меишани Н.. 
Ваег 1, Режи 107 Чей хозей Вегеев ^_ кей 
ЕазМИел 107 Вениделе 


ТН 
Ване! 2: ГееМеге КогрегрПеке п Кгав 
«Рота». М 62. 5. 4-Й. Ш 


Комплект посуды м столовых приборов для 
инвалидов разработан в Высшем училище 
худомественного конструнрования в Кассе- 
пе. Предпроектные исследования проводи- 
пись в домах для престарелых, травматоло- 
Гических клиниках м детских лечебных уч- 
реждениях, где изучались процессы приема 
пищи больными и инвалидами. Выявились 
основные требования, предъявляемые в 
Этих случаях к столовой посуде м прибо- 
рам: возможность пользования без значи- 
тельной затраты усилий, пригодность для 
страдающих различными недугами, удоб- 
тво мытья, невысокая стоимость, 
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Комплект посуды состоит из кружек м шта- 
белируемых тарелок с наклонным дном, 
имеющих форму трапеции. Набор столо“ 
вых приборов включает ложки в виде сов- 
ка, вилки на удлиненной ручке, а также 
приборы, снабженные зажимами для за. 
крепления на руке (рис. 1, 4, 6). Пит 
кружки имеют специальные подст 
зволяющие регулировать угол их 
Проекты мобильных умывшальников для 
обслуживания людей с нарушением двига- 
тельных функций (рис, 5, 7) разработаны 
в Высшем специальном училище в Кёльне. 
Умывальник общего пользования имеет ци- 
линдрическую форму м снабжем баком на 
20 л воды, чашей для ее сливания, нагре- 
вателем и мусоросборником. Имеется уни- 
зерсальный разбрызгиватель на гибком са 
монаматывающемся шланге. Вода в раз- 
брызгиватель подается нажатием кнопки, и 
ого можно использовать как ручной душ. 
В рукоятке имеется специальная емкость 
для жидкого мыла. 

Вторая модель — умывальник индивидуаль- 
ного назначения — имеет складную рекови- 
ну, которую можно передвигать по высоте. 
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Наполнение водой происходит путем нажа- 
тия клавишного крана. Для сливания воды 
раковина поворачивается вертикально. Умы 
вальник номпактен, легок м гигиеничен, 
Оба вида умывальников легко сладиру- 


ются 
Е. П. 


1, 2. Приборы м столовая посла 
для инвалилов, 
3. Подставка для питьевых кружек, 
снабженная устройством для реплиро“ 
+. Ложка в виде совка с удлиненной 
ручкой, закрепляемой на предплечье. 
5. Мобильный умывальник инливилуаль- 
6. Универсальный зажим для закреплений 
столовых приборов ма руке. 
7. Мобильный умывальник общело 
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Сборные бытовые светильники 1-4. 06 


(Дания) ость 


р на ежегод 
международной выставке «Полезные фор 
мы» в Париже. 

М. Т 


Эргономика и смежные 


науки* 


Развитие Науки м техники предъявляет все 
новые требования к человеку в процессе 
труда. Поэтому решение многих производ- 
ственных задач возможно лишь при опоре 
ма систему знаний о человеке. Сущест 
ный вклад в эту систему вносят гигиена и 
физмология труда, инженерная психология, 
‘социология, а также другие науки о чело- 
веке. 

'Научно-техническая революция, изменив- 
шая условия труда человека, его роль и 
место в производственных процессах, а так- 
же теоретические и практические разработ- 
кн в области антропологических наук при- 
зели к появлению потребности в объеди- 
ненной, целостной системе представлений 
о работающем человеке, о процессе его 
трудовой деятельности, о взаимоотношении 
с окружающей средой. Без такой системы 
затруднялось дальнейшее развитие специ- 
зльных наук м эффективное использование 
накопленных эманий в практике, Тах возник- 
‘па эргономика, суть которой — изучение си- 
стемы «человек — машина — производствен- 
ная среда» с целью оптимизации условий 
трудовой деятельности человека. 

Однако до сих пор приходится слышать 
<поры о предмете эргономики м ее месте 
» системе наук. Основной спор возникает 
вокруг вопроса о том, является ли эргоно- 
мика комплексной дисциплиной мли само- 
‘стоятельной наукой. 

Сторонники первой точки зрения говорят о 
едином, эргономическом направлении ис- 
<педований всех наук о человеке, но при 
сохранении самостоятельности каждой из 
дисциплии, входящих в этот комплекс. За- 
дачи эргономики в этом случае заключают- 
<я в разработке рекомендаций по оптими- 
зации трудовой деятельности. Такая фор- 
мулировка подходит как для комплекса в 
целом, так м для его составляющих, 

По мнению других специалистов, эргоно- 
‘мика является новой самостоятельной нау- 
жой. В практической деятельности основ- 
ной задачей эргономики в этом случае яв- 
пяется разработка таких рекомендаций по 
оптимизации труда, которые выходят за 
рамки отдельных наук о человеке м тре- 
буют комплежсного решения. В теоретиче- 
<ное содержание эргономики как семосто- 
этельной науки должны быть, по-видимо- 
му, внлючены исследования, обусловленные 
«человеческим фактором», спецификой взё- 
имодействия в системе ччеловек — маши- 
на — среда», о также вопросы организации 
и методики комплексных исследований по 
оптимизации трудовой деятельности, 

Пока эти вопросы разрабатываются специ- 
влистами различных наух эргономического 
комплекса, поскольку эргономима как са- 


'роблема обсуждалась ма семинаре, проведенном 
* фоирною-—-зпроле 1973 годе Комиссней по эргоно 
мии Ленинградского областного сомию НТО. 


К. М. Смирнов, доктор медицинских наук, 
ВНИИ охраны труда ВЦСПС, 

А. А. Крылов, доктор психологических наук, 
ЛГУ, 

В. М. Ретнев, доктор медицинских наук, 

Ленинградский институт усовершенствования 
врачей 


мостоятельная наука еще только форми- 
руется, 

Весьма важен вопрос © контактах эргоно- 
мики с техническими науками. Останется ли 
эргономика наукой о человеке или приоб- 
ретет черты технических наук? По-видимо- 
му, эргономика кая самостоятельная наука 
сможет остаться в составе наук о человек 
однако говорить об этом пока еще рано 
из-за недостаточной разработанности 
теоретического содержания. Вместе < тем, 
ках бы «навстречу» эргономике, развивают- 
ся технические дисциплины, цель кото- 
рых — выполнение  эргономических реко- 
мендаций. К ним относятся техническая 
эстетика, техника безопасности, промышлен- 
ная анустина, светотехника и др. Можно 
предположить формирование в рамках си- 
<темотехникм технической дисциплины, уча- 
ствующей в совершенствовании — системы 
«человек — машина». Развитие тажих дис- 
Циплим укрепляет связм антропологических 
исследований с техническими науками, а 
эргономическое направление исследований 
Формируется не только ® наумах о челово- 
же, но м в технике, экономике м организа- 
ции производства, 

Следует уточнить также отношение между 
эргономикой м гигиеной труда. По-видимо- 
му, размежевание этих наук должно идти 
не по объекту изучения, а по содержанию 
решаемых практических задач. Гигиена тру- 
да разрабатывает санитерные нормы и 
контролирует ик выполнение. Эргономика 
же разрабатывает для технических и эно- 
номических наук рекомендации по повы- 
шению эффективности и оздоровлению 
труда, учитывая в числе других рекомен- 
даций м санитарные нормы, 

Будущее развитие эргономики точнее опре- 
делит ее отношение с медицинскими нау- 
ками. Эргономика разрабатывается далеко 
не только врачами, но по своему содержа- 
нию и целям очень близна к профилакти- 
ческой медицине. 

Наличие эргономического направления в ис- 
<педованиях многих наук м представление 
6 эргономике как самостоятельной науке 
не являются альтернативой. Более того, для 
успешного решения задач эргономики как 
практической деятельности м для формиро- 
вания се теоретических основ как само- 
стоятельной науки обязательной предпосыл- 
кой являются расширение м ‘углубление эр- 
гономического направления исследований в 
фундаментальных науках о человеке, в ме- 
дицине, психологии, технике, экономике и 
организации производств: 
Эффективность эргономических разработок 
определяется глубиной теоретического под- 
хода и масштабами теоретических обобще- 
ний. Эти обобщения в результате решения 
прикладных вопросов часто выходят на 
уровень фундаментальных наук, 

Сегодня уже определился ряд проблем, 


которые не могут быть решены в рамках 
отдельных мвук м требуют комплексной 
разработки. К их числу относятся, напри- 
мер, предупреждение и уменьшение нерв- 
ной напряженности труда, определение оп- 
тимальных размеров м хомпоновки машин 
м органов управления, оптимальных для че- 
повека отношений в мераржии систем, со- 
ставляющих производство, включая м отно- 
шения в производственном коллективе и 
т. А Важной организационной задачей яв- 
ляется координация м учет эргономиче 
ских разработок, проводимых в различных 
направлениях —в помощь конструкторам и 
проектировщикам, в рамках НОТ, для обе- 
<печения требований охраны труда м т. д. 
По крайней мере тры задачи возникают при 
подготовке кадров. Первая — повышение 
эргономической квалификации научных ра- 
ботников в области инженерной психоло- 
тим, Физмологии м гигиены труда м других 
<межных областей эргономического ком- 
плекса. Вторая — эргономическая подготов- 
ка всей массы инженеров, экономистов, са- 
нитарных врачей м других специалистов. 
В этой связи важнейшей задачей является 
создание м совершенствование учебных 
курсов (или разделов курсов), дифферен- 
цированных по разным профилям подго- 
товии, Менее определенной нажется тре- 
тья задача — подготовма специалистов в об- 
лоси эргономики как самостоятельной но-. 
умн, Требуют уточнения м содержание тёж- 
кой подготовни, м основная база, на кото- 
рой она будет осуществляться, Следует ре- 
шить, целесообразна ли вообще такая под- 
готовка в настоящее время, Очевидно, за- 
служивает внимания зарубежный опыт под- 
готовки специалистов по так называемому 
‘человеческому фактору — американскому 
<синониму термина «эргономика». 

Для развития эргономики существенное 
значение будет иметь объединение специв- 
листов этого направления в эргономической 
ассоциации или федерации. В региональном 
масштабе оказалась весьма эффективной 
организация при Ленинградском и Сверд. 
ловском областных советах НТО комиссий 
по эргономике. 

Отметим положительные результаты появ- 
пемия и организационного оформления эр- 
гономики: 

1, Понимание инженерами, экономистами и 
организаторами производства необходимо- 
сти учета «человеческого фактора» в про- 
изводстве м привлечение специалистов в 
области наук о человеке к решению про- 
изводственных задач, 

2. Расширение использования достижений 
фундаментальных маук о человеже и пони- 
мание важности развития прикладных раз- 
делов этих наук для нужд производства. 
3, Планирование м координация эргономи- 
ческих исследований и использование их 
результатов в производстве. 


Разработки студентов 
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3. Детский игровой пометрутор «Космик». Проект 


В. С. Луньюмона, 1972 г 


Набор две возможновть из ог 
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ВДНХ СССР демонстрирова- 
лась выставка курсовых и дипломных ра- 
бот студентов ЛВХПУ им, В. И. Мухиной, 
организованная Министерством культуры 
СССР, Министерством высшего м среднего 
специального образования РСФСР " 
ЛВХПУ. Более двухсот пятидесяти экспона- 
тов выставки освещали многообразную 
творческую работу трех  факугьтетов 
училища. Выставка начиналась разделом 
факультета промышленного — искусства 
< отделениями: художественного конструм- 
рования промышленного ‘оборудования, 
средств транспорта и товаров культурно- 
бытового назначения; промышленной гра- 
фики и упаковки, В материалах раздела на- 


шли отрамение различные области чело- 
вечесной деятельности, в которых исполь- 
зуются методы художественного конструн- 


рования. Здесь экспонировались сложный 
по конструкции полуавтомат для электро- 
химической обработки фасонных отвер- 
стий, микромотоцикл принципиально новой 
компоновки (рис. 12), интересно решенный 
набор слесарных инструментов, дорожная 
сумк 


этикетки м упаковка для различных 
товаров, плакаты по охране окружающей 
среды ит. д. 

Факультет архитектурного проектирования 
интерьера и оборудования, включающий 
отделения проектирования интерьера, вы- 
ставок м рекламы, проектирования мебели 


и мебельно-декоративных тнаней, показал 
на выст 


ме проекты интерьеров учебных 
заведений, промьшленных предприятий и 
адмимистратив 


х зданий, различную ме- 
бель для жилья, кафе, общежитий, детских 
учреждений (рис 1—4). 


Факультет — декоративно-монументального 
искусства (с отделениями монументально- 


декоративной живописи, архитектурно-де- 


коративной пластики, керамикм и стекла, 
моделирования одежды) — экспонировал 
эскизы монументальных росписей м мозвик 
для общественных зданий, производствен- 
ных предприятий, изделия из стекла, фар- 
фора и керамики, модели одежды, в том 
числе производственной. 

Через всю экспозицию проходила тема 


Ленинграда м связанных с ним историче 
<ких событий: панно «Битва Александре 
Невского со шведами», «Россия Петра 1», 
мебель для кафе в Летнем саду, вазы «Ле. 
нинградские» и т. д. В таких разработках, 
как мебель, ковры, керамика, проявлялись 


черты, восходящие к народному творчест- 
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конференции, 
совещания 


67,8 9, 10 


о езень 


кследовательское мапомагинтное судно. Проеит Д. Я. Павлунина. 197) г 


вднх ссср 


#973 г. Броны 


Г. Мындянной. 4974 + 


Использование размерного модуль позвольет создавать 


бетискьф для промысловой разведки. Проект Н. А. Коробановой. 4972 г. Брон’ 
зовая медаль ВДНХ СССР. 


ву, что придавало экспозиции особый колорит, делало се более 
зразительной. 


Разработки, представленные на выставке, охватывали широкий круг 
изделий, в которых нуждается сейчас промышленность и население 
страны 


Проекты, создаваемые студентами, в большинст 


© случаев вы- 


полняются по заказам различных предприятий м, как правило, пред- 
назначены для массового промышленного производства. Часть пред- 
ставленных экспонатов была изготовлена именно ма предприятиях 
захазчиках. 

В этих условиях особое значение приобре 


нот разнообразие реше- 
ний однотипных объектов, например, речных м морских судов раз- 
личного наз. 


чения (рис. 5—8), использование современных конст- 
рукционных материалов и прогрессивных методов отделки 

В экспозиции выставки были показаны важнейшие этапы процесса 
художественного конструирования, начиная от выполнения графи 
ческой части проекта до готовсй вещи. 

В.полном объеме были представлены, как правило, проекты про- 


т®шленного оборудования, средств транспорта, товаров культурно- 
бытового назначения. Эти проекты включают ряд планшетов с изоб- 
рамением изделий в цвете, во всех проекциях, а часто м в пер- 
спективе, Последнее позволяет показать данный объект в соотв 


ствующей ему окружающей <реде. 
Особое место в работе учащихся над проектом отводится изготов- 


пению мамета, задача которого передать замысел автора во всех 


подробностях и деталях. В процессе макетирования делаются 


торые уточнения композиционного м эргономического характера, 
проверяется правильность принятого конструктивного решения 
итд 

Лучшие из работ, представленных на выставке, отмечены медалями 
ВДНХ СССР. 


11, 2 


Выставки, 29 
конференции, 
совещания 


13, 44 


|. Пассажирский вагон международного иласса. 
Использован принцип  двукъарусного располотения 
®’намдой ма который два 
купе, находящееся во тором #русе. 


унии ‘загоне разработан набор трансформируемья 


12. Мипрошотоцика, 
Микромотоц» 


Гаговва. 1972 г 
рашой открытого тмин 


основные Формообразующые 


рмаковь. 4972 |. 


14 Фотоувеличнте 
Прибор преды 


«Искра-73и. Провит в. Г 


ПО мы до "ММ ‘ыы, "м для проецирования  дивпозн 

рачивается в предела 180'. Высоту шланги можно увеличит 
рамне предусмотрены подвнмные штори, # в основании помбора 
ля прамемия Фотопринедлемностей. 


‚ ВНИИТЭ 


Художественно-конструкторская . А. Сыче 
фирма «Компани де л’эстетик 
эндюстриэль» (Франция) 


Ч, бъгАд 


Парижская художественно-конструкторская 
фирма «Компани де л’эстетик эндюстриэль» 
(«КЭЭ») основана известным дизайнером 
Рэймондом Лоум в 1952 году”. Сейчас на 
фирме, руководимой Э. Эндтом м Ч. Ольф- 
ке, работает сорок специалистов, охончив- 
ших художественно-конструкторские учеб- 
ныю заведения в США, ФРГ, Швейцарии и 
других странах. Такой состав сотруднимов 
способствует использованию лучших де 
мений международной дизайнерской прак- 
Среди заказчиков «КЭЭ» ряд крупных про- 
мышленных фирм из многих европейских 
стран ** 

Фирма «КЭЭ» имеет три отдела. Наиболее 
значительный из них разрабатывает товар- 
ные знахи, упаковху, рекламу, а также ком- 
плежсные программы фирменного стиля 
Отдел художественного конструирования 
промышленных изделий ведет проектирова- 


ные сольскохозяйственных машин, средств 
транспорта, мебели, копировальных м швей- 


ных машин, бытовой радиоаппаратуры. 


Кроме того, один из отделов проектирует 
специвлизированные архитектурные соору- 
жения м интерьеры. 

На фирме имеется также исспедователь- 
ский сектор, где много внимания уделяет- 
ся социологическим ибследованиям шмзу- 


чению рынка, поскольку дизайн рес” ®®ри- 
вается здесь ках составной элемент марке- 
тинга. В секторе производится также оцен- 
ка (по балльной системе) разрабатываемых 
проектов. Фирма располагает опытным 
производством 

Художественно-конструкторские разработки 
ведутся групповым методом по следующей 
схеме: 1 — формулировка основной проб- 
пемы, определение круга задач, поставлен- 
ных заказчиком перед художниками-конст- 
рукторами; 2 — изучение производственных 


возможностей заказчика; 3 — экспертиза 
изделий-амалогов конкурирующих фирм: 
4— разработна двух-трех вериантов реше- 
ния, предлагаемых заказчику для обужде- 
ния и выбора; 5 — уточнение принятого ре- 
шения, выяснение стоимости будущегоо из- 
делия м возможностей его рекламы; 6 — 
изготовление рабочих чертежей м макета в 
натуральную величину; 7 — авторский над- 
зор за выпуском опытного образца, пере- 
дача мэделия в серийное производст 


На первом этапе формируется группа раз 
работчиков, включающая наряду < худож 
ныками-конструкторами заместителя дирек 
тора, руководителя соответствующего отде 
ла +КЭЭ», инженера м чертежника. Груп 


10,6, в, ъ, л. Размещение фирмемноло анака 
‘объединения «КООП». 
2. Комплект кухонной мебели 
:‚ОЕ-2000» 
За, 6. Бытовая швейная машина 
Элна „Лотус» 
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па знакомится © требованиями заказчика, и 
# ходе их обсуждения намечаются пути 
решения поставленной задачи. В процес- 
<е проектного поиска художники-конструк- 
торы доб 
ворения запросов заказчика, согласуя © 
ним свом предложения. Значительный объ- 


»отся максимального удовлет- 


ем работ составляет макетирование (всего 
изделия и его деталей), в ходе кото- 
рого уточняются параметры предложенно- 
го решения 

Характерна для «КЭЭ» недавно завершенная 
комплексная разработка нового фирменно- 
го стиля международной нефтяной комии 
ным «Шелл», имеющей отделения м авто- 


заправочные станции во многих странах 
мира. Этот заказ выполнялся по долгосроч- 


я программе, включавшей научно-иссле- 
довательскую м художественно-конструн- 
торскую части. Был выполнен большой объ- 


ем различных исследований: технико-эсте- 
тических, социологических, эргономических 
технологических, экономических м др. Раз- 
работна фирменного стиля производилась 
в соответствии < современными требова- 
миями автосервиса м перспективами его 
развития 

Наибольшую трудность представляло про- 
етирование павильона станции, который 
допжен был гармонично вписываться в 
окружающую среду любой страны, иметь 
запоминающийся облик м обеспечивать ав- 
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томобиписту мажеимум услуг. 
В предложенном «КЭЭ» проекте использо- 
зан обширный навес, под которым на ос- 
нове модульных объемных элементов мон- 


тируются различные функциональные зон 
В целях проверки эксплуатационных к 
© решения были в экс- 


честв предложенн 
периментальном порядке сооружены чет 
ре станции автообслуживания в Дижоне 
(Франция), Бирмингеме (Англия), Гамбурге 
(ФРГ) м Турине (Италия) 


Автозаправочная станция в Дижоне зани- 
мает площадь 2500 кв, м м включена в 
комплекс городской автомобильной стоян- 
км общей площадью 6000 кв. м. Навес 
станции поддерживают четыре опоры в 
сотой 5,5 м, что обеспечивает возможность 


обслуживания большегрузных автомобилей 
оса крепятся сво- 


К трубчатым фермам н 
товые табло системы визуальной коммуни- 
кациы, @ внутренняя поверхность навесё 
служит рефлектором в общей системе ос- 
вещения. Станция состоит из двух функ- 
циональных блокоз — пассажирского, где 


находятся торговые носки, кафетерии, 34 
пы отдыка, м блока технического обслужи- 
вания с запразочнымм ячейхами, моечными 
установками, ремонтными мастерскими. 

Типовые объемные элементы, из которых 
х блож 


смонтированы оба фунхциональн 


отделаны пластиком и кодированы цветны- 


мм полосами: красные — для блока техоб- 
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служивания, голубые — для торговых кмос: 


нов, зеленые — для кафетериев м т. А. 


Принцип сборности из типовых 


элементов 
обеспечив 


ет варивнтность планировки стан 
ци н компоновки ее оборудования. 


Фирменный стиль «Шелл» включает также 
рабочую 
одежды, 


одежду. Вместо 
грубой и 


‹оздана 


традиционной 
непривлекательной на 
выд, был 
ная форма, 


единая рациональ- 


элементы которой учиты- 


4. Образцы фирменной олежлы 
мпаним «Шелл 


Станция авто 


вают специфику трудовых 


‘автообслуживания, 


процессов на 
станциях особенности 
климата м т. п. В новой униформе преоб- 
падают яркие и чистые цвета, широко ис- 
пользованы (наряду с шерстью) синтетиче- 
сние ткани, непромокаемые и стойкие к 
воздействию горюче-смазочных материе 
Одежда отделана эффектными нашивка- 
ми с эмблемой фирмы, 

Для «Всеобщего объединения потребитель- 


(кооп) 


четкий м 


ских кооперативов» 
«КЭЭ 
щийся фирменный знак. Предложенное ре- 


специалист 


разработали 


запоминаю- 


шение создавалось на основе тщательного 
анализа элементов существующего фирмен- 


ного стиля заказчина и поиска новых 


средств выразительности. При этом учиты 


валась возможность размещения знака на 


вывесках, указателях, транспорте, упаков- 


ке, документации, униформе. 
На 


КЭЭ» создан интересный проект совре- 


менной мебели для Ффренцузской мебель 
ной фирмы «МД», ранее выпускавшей тра- 
диционную продукцию по старым образ- 
цам. В результате трехлетних исследова- 
ний и поисков «КЭЭ» предложила захазчи- 
ку проект функциональной, строгой по фор- 
ме мебели из пластмассы м металла, полу- 
чившей название «ПЕ-2000», Ома отличается 
пластичностью форм м творческим исполь- 
зованием комплектующих элементов (взаи- 
мозаменяемых дверей-шторок из пластмас- 
сы, апюминиевой фурнитуры м т. д) 

Успеху деятельности дизайнерской фирмы 
«КЭЭ» способствует стремление ее специа 
листов к рационализации м экономичности 
к эффективному применению нов 
риалов, к созданию оригинальных м функ 


мате- 


ционально оправданных форм. 


По следам 
наших 
выступлений 


Статья Г. Н. Любимовой «Жилая зона 


зоартиры и приемы формирования групп 
ии» [«ТЭ», 1973, № 9} продолжает вы- 
зывать отклики. В предыдущих номерах 

выступления управляющего, 
Московской оптовой базой Росхозторга 
Л. А. Полякова, главного конструктора про- 
изводственного управления мебельной про- 
мышленности Минлегпрома СССР А. А. Но- 


мынем мменме главного конструктора про- 
вПе ПКО № 1 ВПКТИМ Б. А. Васильева, 


Статья Г. Н. Любимовой несомненно акту- 
альна по всем затронутым проблемам, 
решение которых будет способствовать 
Упучшению формирования предметной сре- 
ды жилища, 

Различные системы проентировения, спосо- 
бы производства м реализации мебели, 
предлагаемые в статье, правильно отража- 
ют современные тенденции в поисках 
компленсного решения интерьера, а следо- 
зательно, и поиска новой методики в про- 
ектуровании изделий мебели. Особо важ. 
наши ввляется проблема выбора метода 
провтстирования изделий © точки зрения 
удовлетворения требований — максимум 
стандартизации в производстве при макси- 
муме разнообразия для потребы! 
В настоящее время Институт мебели внед- 
рип систему серийного проектирования 
отдельных моделей м наборов с использо- 
званием новых орхитектурно-художественных 
средств выразительности в корпусной и 
мягкой мебели, 

Автор, на наш взгляд, правильно замеча: 
что существующие формы комплектования 
м распределения мебели, сложившиеся в 
настоящее время в торгующих организа- 
циях, отстают от качественных изменений 
спроса м требуют совершенства. 

Вопросы, поставленные Г. Н. Любимовой, 
побуждают развивать новые идеи по фор- 
мирсванию интерьера жилой зоны кварти- 
ры м призывают к более тесному творче- 
<скому содружеству архитекторов и худож- 
‘ников-конструкторов, специалистов по ме- 


УДК 62:7.05 
Струмилин С. Г, Писаренко Э. Е. Эстетика, предметная 
<реда, человек, — «Техническая эстетика», 1974, № 2, с. 1—3. 

Проблемы формирования гармоничной, рационально организо 
ной предметной среды социвлистического общества. Отличие пред- 
метной среды капиталистического, потребительского, общест 


красоте — объективный заком развития современного общества. 
Труд м красота, 


УДК 62.001. :05:62—506 

Зефельд В. В. Предпроектное эргономическое моделирование— 
«Техническая эстетика», 1974, № 2, с. 8—12; 7 ил. 

Свод рекомендаций коррективной эргономики зачастую носит 
слишком общий характер, поэтому предлагается изменить форму 
представления оргономических данных художнихам-конструкторам, 
< целью приближения этих данных к сути проехтного дела. 
Приводятся примеры эргономического моделирования конкретных 
изделий и рабочих мест. 


УДК [621.9.06.001.2:7.05]:7.013. 

Елисеев А. Ф., Стельман Л. Н. Проблемы формообразо 
унифицированных станочных систем, — «Техническая эстетика 
№ 2, с. 13—18; 11 ил; 1 табл. 

На примере комплекса продольнообрабатывающих станков, раз- 
работанного на Минском заводе им. Октябрьской революции, рас- 
сматриваются проблемы художественного конструирования слож- 
ных унифицированных станочных систем, Приводятся харахтерные 
методические принципы, которые сложились в практике решения 
художественно-конструкторских задач при создании азтоматических 
линий м агрегатных станков, 
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ъной информации на организацию процес- 
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